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Sea-Line®umfasst ein vollstindiges System von modernen
und effizienten Yachtlacken, Fiillern und Bootskosmetikprodukten.
Entwickelt fiir den Bau, die Reparatur und die Wartung von Yachten und Booten.

Unsere Produkte, verbunden mit unserer technischen Unterstutzung,
sowie einfach zu folgenden Anweisungen,
garantieren Ihnen stressfreies Arbeiten, lang anhaltende Wirkung
sowie hervorragende Ergebnisse.

Lasst uns beginnen.
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HARZE UND REPARATURSETS

HARZE Sea-Line®

Harze finden ihre Verwendung, um Schiden zu reparieren, zum Laminieren sowie zum Kleben und Abdichten von Hohlrdumen.
Harze konnen auch beim Wiederaufbau des Bootes verwendet werden und dazu dienen, glasfaserverstarktes Polyester zu
verstarken. Das Harz ist abhangig von der Art der Arbeit auszuwiahlen. Es stehen Epoxid und Polyesterharze zur Auswahl.
Epoxidharz ist, da es eine hohe Haftung hat und kein Wasser absorbiert, fiir das Reparieren von Laminaten geeignet.
Empfohlen fiir das Kleben und Laminieren von Elementen ober - und unterhalb der Wasserlinie, welche eine hohe
Widerstandsfahigkeit benétigen. Die Hauptvorteile von Epoxidharz sind die hohe Festigkeit, bessere Haftfahigkeit und groRere
Widerstandsfahigkeit gegen die Einwirkungen von Wasser.

Polyesterharz wird verwendet fiir schnelle Instandsetzungen, die keiner mechanischen Beanspruchung bediirfen und
hauptsachlich Schénheitsreparaturen dienen. Die Vorteile von Polyesterharz sind ein niedrigerer Preis, schnellere Aushartung,
tieferer Temperaturfaktor und leichtere Verarbeitung. Empfohlen, fiir Arbeiten iiber der Wasserlinie und fiir Bauteile, welche
keine hohe mechanische Beanspruchung erfordern.

PRODUKT EPOXIDHARZ POLYESTERHARZ

1} [}

UNTERHALB UND UBER DER WASSERLINIE UNTERHALB UND UBER DER WASSERLINIE

LAMINATE, VERSIEGELN, OBERFLACHE VERBESSERN, LAMINATE, VERSIEGELN, OBERFLACHE VERBESSERN,
hBapdadiale) VERSCHIEDENE ELEMENTE UND STRUKTUREN VERBINDEN | VERSCHIEDENE ELEMENTE UND STRUKTUREN VERBINDEN
GFK v

HOLZ v
STAHL v
ALUMINIUM v

BESCHICHTUNG ( PINSEL 4 ROLLE ( PINSEL ¢ ROLLE

THEORETISCHE GLASSFASERMATTEN GLASSFASER GLASSFASERMATTEN GLASSFASER
ERGIEBIGKEIT 1 KG 150g / m2 200g / m2 150g / m2 200g / m2
300g / m2 400g / m2 300g / m2 4009 / m2
400g / m2 4009 / m?

MISCHEN NACH VOLUMEN : 10:04

MISCHEN NACH GEWICHT 100:2-4

OFFEN ZEITEN 200°C 10 min.

AUSHARTUNG BEI 7h
200C

45 min.

025kg / 3636
1kg / 3637
27kg / 3638

GEBINDE UND CODE 0,25kg / 2392

1kg / 2480




HARZE UND REPARATURSETS

Das Harz ist in verschiedenen Sets verfugbar:

EPOXIDHARZ REPARATURSET Sea-Line®

der formbare Sea-Line® Epoxid ist eine Beschichtung fur alle
Bereiche

mit ihm ist sowohl der Bau als auch die Instandsetzung von
beschadigten Teilen des Bootes mdglich

das Harz ist zum Laminieren, Versiegeln und zum verbessern
der Oberflache sowie zum Verbinden von verschiedenen Struk-
turelementen geeignet

in Verbindung mit Glasfasermatten sind manuelle Instand-
setzungen wesentlicher Schaden maoglich

die Beschichtung hat sehr gute Haftfahigkeit auf vielen
Oberflachen sowie sehr hohe Widerstandsfahigkeit und Harte
Komponente A ist farblos, wahrend Komponente B eine blauli-
che Ténung hat, die das Mischen der Bestandteile sehr
erleichtert

Um einen gebrauchsfertigen und starken Schichtstoff zu er-
halten, verwenden Sie ein 2:1 Gewichtsverhaltnis des Harzes
zu Faserglasmatten fUr Epoxid oder 1:1 Gewichtsverhaltnis des
Harzes zu Glasfaserverbundstoffen.

Um laminierte Oberflachen zu finishen, empfehlen wir Sea-
Line® Epoxidspachtel, Epoxidprimer oder Deckanstriche zu
benutzen.

Set von 250 g beinhaltet ein Epoxidharz mit Harter, Glasfasermatte (0.25 m?), Einweghandschuhe, einen Pinsel und

Gebrauchsanwei- sung.

Satz von 1 kg beinhaltet ein Epoxidharz mit Harter, Einweghandschuhe, Messbecher und Gebrauchsanweisung

Satz von 27 kg Epoxidharz und Harter.

Das Harz ist in verschiedenen Sets verflugbar:

POLYESTERHARZ REPARATURSET Sea-Line®

das formbare Sea-Line® Polyesterharz ist zum Laminieren, zum
Verstarken und zum Verschlieken von Loéchern und Schaden
geeignet, bei denen die schnelle Instandsetzung wichtig ist

in Verbindung mit Glasfasermatten fur manuelle Instandsetzun-
gen von Schaden zu verwenden.

Um einen gebrauchsfertigen und starken Schichtstoff zu erhal-
ten, verwenden Sie ein 2:1 Gewichtsverhaltnis des Polyesters
zu Faserglasmatten oder 1:1 Gewichtsverhaltnis des Harzes zu
Glasfaserverbundstoffen.

Um laminierte Oberflachen zu finishen, empfehlen wir Sea-
Line® Epoxidspachtel, Epoxidprimer, GealCoat Reparaturset
oder Deckanstriche zu benutzen.

Set von 250 g beinhaltet ein Polyesterharz mit Harter, Glasfasermatte (0.25 m2), Einweghandschuhe, einen Pinsel und

Gebrauchsanweisung

Set von 1 kg beinhaltet ein Polyesterharz mit Harter, Einweghandschuhe, Messbecher und Gebrauchsanweisung




HARZE UND REPARATURSETS

FIBERGLAS UND GLASGEWEBE ZUM LAMINIEREN

GLASFASERMATTE

Glasfasermatten werden eingesetzt, um in Verbindung div.
Harze zu laminieren, fUr Instandsetzungen von grofken Lochern
und Schaden in Booten, Jachten, Wohnwagen usw. Die zu
reparierenden Elemente kdnnen aus Stahl, Aluminium oder GFK
bestehen, die dann mit Glasfaser verstarkt werden. Die neuen
Schichten haben ein hohes Haftungsvermégen, sind hochfest
und resistent gegen Benzin, Ole, Fette und sind kurzzeitig
bis zu 70°C widerstandsfahig. In 150, 300 und 450 g / 1 m2
verfugbar.

GLASFASER

Glasfaser wird bei der Produktion von Polyesterglaslaminaten
als eine Harzverstarkung verwendet. Bei Zusetzung hdherer
Glasfaserbestandteile verbessert es die Dauerhaftigkeit und
Widerstandsfahigkeit von Laminaten, reduziert die Zugabe von
Harzen in der Produktion von Laminaten und starkt gleichzeitig
die Widerstandsfahigkeit von Laminaten. In 200 und 400 g /

1 m2 verfugbar.

GEWICHT VERPACKUNG
450 g / 1,0 m2
3009/ 1,0 m2
1509/ 1,0 m2
4509 /1,0 m2
300g /1,0 m2
150 g / 1,0 m2
450 g / 1,0 m2
3009/ 1,0 m2
1509/ 1,0 m2

o)
GLASFASERMATTEN FUR POLYESTER HARZ

34489
34496

34490
34499
34494

GEWICHT VERPACKUNG
450 g /1,0 m2
300g/1,0m2
450 g/ 1,0 m2
300g/1,0m2
450 g /1,0 m2

300g/1,0m2

C
34482
34479
34483
34480
34484
34481

o
o

GLASFASERMATTEN FUR EPOXIDHARZ

GEWICHT VERPACKUNG
4009g/1,0 m2
2009/ 1,0 m2
4009/ 1,0 m2
2009/ 1,0 m2
4009 /1,0 m2

200 g /1,0 m2

GLASFASER FUR EPOXIDHARZ UND POLYESTERHARZ 0
34460
34466
34464
34467

| veene | e |
| veecne | oo |




HARZE UND REPARATURSETS

GELCOAT

ist die duRere Schicht der Polyesterharze, die die Oberflache des Produkts farbt und schiitzt und das endgiiltige Erscheinungs-
bild liefert. Die sichere Losung fiir das Instandsetzen von Kratzern und kleineren Beschadigungen iiber der Wasserlinie ist,

Gelcoat Reparatursets oder Gelcoats zu verwenden.

GELCOAT REPARATURSET Sea-Line®

Gelcoat Reparaturset basiert auf der hohen Qualitdt von
Isophthalic-Deckanstrichen

empfohlen um geringfugige Kratzer und Risse im Gelcoat
Uber der Wasserlinie aufzufullen

schafft eine Schutzschicht gegen Wasser — und UV Einwir-
kung.

nach Aushartung hoher Glanzgrad, sowie harte und saubere
Oberflache

auf Grund der richtigen Menge an EQ - Paraffin nach
Trocknung nicht klebrig

das Set beinhaltet: Gelcoat, Paraffin Equalizer, Harter, einen
Becher, Einweghandschuhe, Spachtel und Anweisungen zur
Reparatur

BOOTSTYP

BEREICH

EINSATZBEREICH

BESCHICHTUNG

VERDUNNUNG

ANZAHL DER
SCHICHTEN

OFFENE ZEIT
200C

AUSHARTUNG
200C

UBER DER WASSERLINIE

AUFFULLEN GERINGFUGIGER KRATZER UND
RISSE

PINSEL, ROLLE, SPACHTEL

NICHT EMPFOHLEN

NACH BEDARF

10 - 15 min.

0,250 kg / code 3644

WEISS (RAL 9003)

= =

o

GELCOAT SPACHTEL Sea-Line®

Gelcoat Spachtel basiert auf der hohen Qualitdt von
|[sophthalic- Gelcoat

die dichte Konsistenz und das hohe Gewicht der Gelschicht-
basis verhindert das Verlaufen an senkrechten Oberflachen
empfohlen zum AusfUllen geringflgiger Kratzer und Risse im
Gelcoat

e |eicht zu verarbeiten

e geeignet um in einer Umgebung mit hoher Luftfeuchtigkeit
zu arbeiten

schafft eine Schutzschicht gegen Wasser - und UV Einwir-
kung

nach Aushartung hoher Glanzgrad, sowie harte und saubere
Oberflache

e hohe Bestandigkeit gegen Umwelteinflisse

e nach Trocknung nicht klebrig

BOOTSTYP

BEREICH

EINSATZBEREICH

BESCHICHTUNG

VERDUNNUNG

ANZAHL DER
SCHICHTEN

OFFENE ZEIT
200C

AUSHARTUNG
200C

UBER DER WASSERLINIE

AUFFULLEN GERINGFUGIGER KRATZER UND
RISSE

SPACHTEL

NICHT EMPFOHLEN

NACH BEDARF

0,200kg / code 4138

WEISS (RAL 9003)




EPOXID UND POLYESTER SPACHTEL

SPACHTEL Sea-Line®
Sea-Line® Spachtel sind entwickelt, um Unebenheiten und Schiden, welche durch den Produktionsprozess entstehen kdnnen,
aufzufiillen und auszugleichen. Die Sea-Line® Spachtel sind als Epoxid- und Polyesterspachtel verfiigbar.

EPOXID SPACHTEL Sea-Line®

Epoxid Spachtel sind zur Bearbeitung von dauerhaft unter Wasser liegender Bauteile geeignet. Epoxid Spachtel absorbieren
kein Wasser und haben antiosmotische Eigenschaften. Sie enthalten keine Losungsmittel und haben einen geringen
Trocknungsschwund. Schon bei einmaliger Beschichtung sind hohe Schichtstarken erreichbar.

Epoxid Spachtel Sea-Line® ist ein gebrauchsfertiges Produkt mit perfekt aufeinander abgestimmten Komponenten, hoher
Haftkraft, perfekter Harte, Witterungsbestandigkeit und sehr hoher mechanischer Festigkeit.

POLYESTER SPACHTEL Sea-Line®

Empfohlen zum Fullen von Rissen und Schadstellen an den Teilen des Schiffes, welche nicht konstant dem Kontakt mit
Wasser ausgesetzt sind. Eignet sich ebenso fur die Herstellung von Formen und Bauteilen. Polyester Spachtel haben eine
sehr schnelle Hartezeit von nur 25-30 Minuten bei 20°C.

LEICHTER UNIVERSAL EPOXID SPACHTEL  POLVESTER SPACHTEL  MODELIER POLYESTER
PRODUKT EPOXID SPACHTEL  EPOXID SPACHTEL mIT LEich OeR it POLYESTER SPRITZFULLER
GLASFASER GLASFASER SPACHTEL
Schichten, schnelle
EMPFOHLENE GroRe Kleine, schnelle 'rie(ﬁ( Sch'a'lden Reparaturen tiber GroRe Flachen GroRe Flichen
ANWENDUN Flichen Reparaturen und komplette -
UNG P Verleimungen Wasserlinie
LAMINAT GFK Vv Vv Vv V' Vv Vv
HOLZ Vv Vv Vv ' Vv Vv
STAHL Vv Vv Vv V' Vv Vv
ALUMINIUM Vv ') Vv ' Vv Vv
UNTERHALB DER
WASSERLINIE \ i v X X X
UBER DER WASSERLINIE Vv Vv Vv ' Vv Vv
VERARBEITUNG Spachtel Spachtel Spachtel Spachtel Spachtel Spritzpistole
MISCHEN
NACH MENGE 2:1 2:1 1:1 = = =
MISCHEN
NACH GEWICH 100 : 53 100 : 44 100: 50 100:2-3 100:2-3 100:2-3
DUSE - : - : : 2,0-3,0mm
DRUCK - . - - - 2,0 - 2,5 bar
THEORETISCHE
ERGIBIGKEIT 1 KG 6 m2 3.2 m? 3,7 m2 3,7 m2 2 m2 5 m2 (135 um)
OFFENE ZEIT IM . . . q . .
GEBINDE 200C 50 min 10 min 25 min 3 - 5min 5-10 min 20 min
STAUBzTgo%CKEN 24h 5h 24h 20 - 30 min 30 - 40 min 3h
. . . . Weil® -
FARBE WeilR Lichtgrau Lichtgriin N Gelb Lichtgrau
INHALT 0,751/ 2603 0,72 kg / 2492 0,75 kg / 4596 info@sea-line.eu 2 kg / 4592 1kg /9071
ARTIKELNUMMER 751/2604 7.2 kg / 2602 7.5 kg / 4599 5 kg / 4600 10 kg / 7504
25 kg / 4601
\

ﬁ- 9




EPOXID UND POLYESTER SPACHTEL

UNIVERSAL EPOXID SPACHTEL Sea-Line®

Instandsetzung kleinerer Osmoseschaden

Instandsetzung kleinerer Haarrisse und Kratzer

leicht zu mischen und zu beschichten

Behalter enthalt Raum zum Mischen der Komponenten

Relativ kurze Aushartezeit.

vollstandige Aushartung: 5 Stunden bei 20°C

auf vorherige Beschichtungen: Epoxidprimer Sea-Line®, zwei-
komponentige Beschichtungen,

die folgende Beschichtung: Epoxidprimer, Antifouling -
Anstriche

LEICHTER EPOXID SPACHTEL Sea-Line®

Niedriges Volumengewicht und leichtes Schleifen ermdglicht
die Verwendung des leichten Epoxidspachtels fur grolke
Flachen

Das niedrige Volumengewicht ermaéglicht das Auftragung
dicker Schichten mit geringen Trocknungsschwund

Empfohlen um groke Flachen im Bau und in der Instand-
setzung von Booten zu glatten

GroRkflachige Instandsetzung von Osmoseschaden
Instandsetzung von Rissen und Kratzern

Leicht zu mischen und zu beschichten

Behalter enthalt Raum zum Mischen der Komponenten
Vorteile des Fullers: eine helle Farbe, leicht und einfach

Zu schleifen

auf vorherige Beschichtungen: Epoxidprimer Sea-Line®,
zweikomponentige Beschichtungen,

die folgende Beschichtung: Epoxidprimer, Antifouling -
Anstriche




EPOXID UND POLYESTER SPACHTEL

EPOXID SPACHTEL MIT GLASFASER Sea-Line®

Epoxid Spachtel mit Glasfaser ist sehr robust und kann in sehr
dicken Schichten aufgetragen werden.

Die entsprechende Kombination der leichten Grundkomponen-
te A Glasfaser mit der Komponente B, ermoglicht die Erstellung
von sehr hohen Schichtstarken

Empfohlen fur tiefe Locher oder Hohlrdume die im Fertigstel-
lungsprozess oder in der Instandsetzung von Booten
entstehen.

Instandsetzung von tiefen Osmoseschaden.

Instandsetzung von Rissen und Kratzern

Leicht zu mischen und zu verarbeiten

Behalter enthalt Raum zum Mischen der Komponenten
H&chste Festigkeit und Haftung

auf vorherige Beschichtungen: Epoxidprimer Sealine, zweikom-
ponentige Beschichtungen,

die folgende Beschichtung: Epoxidprimer, Antifouling -
Anstriche

POLYESTER SPACHTEL Sea-Line®

UNIVERSA
LEICHT
MIT GLASFASER

Sehr schnelle Aushartezeit

Empfohlen zum Fullen von Rissen und Schadstellen an den
Teilen des Schiffes, welche nicht konstant dem Kontakt mit
Wasser ausgesetzt sind

Geeignet um in einer Umgebung mit hoher Luftfeuchtigkeit zu
arbeiten

Leicht zu verarbeiten

Einfach zu mischen

Hohe Flexibilitat, hervorragend fur Hohlrdume geeignet

Hohe Widerstandsfahigkeit gegen Witterungseinflisse

RO AR :
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EPOXID UND POLYESTER SPACHTEL

POLYESTER SPACHTEL MODELLING Sea-Line®

Empfohlen fur grokflachiges Arbeiten aufgrund langer
aufgrund von einer langen offenen Zeit

Leicht zu verarbeiten

Geeignet um in einer Umgebung mit hoher Luftfeuchtigkeit ¥
Zu arbeiten

gute Haftung auf verschiedenen Oberflachen
Hohe Widerstandsfahigkeit gegen Witterungseinflisse

POLYESTERSPRITZFULLER Sea-Line®

Zweikomponentiger Polyester-Spritzfuller

Empfohlen zur Grundierung von glasfaserverstarkten RUmpfen
und anderen GFK - Oberflachen

Zur Korrektur der Oberflache

Finishschicht flr andere Polyesteroberflachen (Spachtelmas-
sen, Faller, Laminate).

VERDUNNER FUR POLYESTERSPRITZFULLER

Gebinde
1L | 7934




EPOXIDPRIMER

EPOXIDPRIMER Sea-Line®

Epoxidprimer Sea-Line® schiitzt Bootsoberflichen vor den schidigenden Auswirkungen von Osmose und Kor-
rosion. Epoxidprimer steigert die Haftfahigkeit zwischen den Schichten und erh6ht die Dauerhaftigkeit des An-
strichs. Epoxidprimer liefern die perfekte Basis fiir Deckanstriche und Antifoulings. Einsetzbar fiir alle Yachtanstri-
che iiber und unterhalb der Wasserlinie.

LAMINAT GFK

HOLZ
STAHL

ALUMINIUM

UNTERHALB DER WASSERLINIE

UBER DER WASSERLINIE
VERARBEITUNG

MISCHEN NACH MENGE

< < 0O < <

A

< X 0O X <

NI

< < < X O

IR

10: 4
MISCHEN NACH GEWICHT 100 : 12 100 : 48 100: 15 100 : 40
VERDUNNUNG JA NICHT EMPFOHLEN JA A
ART VON AUFTRAG Pinsel/Rolle 5 - 25% Pinsel/Rolle 0 - 5% Pinsel/Rolle 5 - 25% Pinsel/Rolle 0 - 5%
Lackierpistole 5 - 50 % Lackierpistole 5 - 50 % Lackierpistole 20 - 30 %
1,4-1,6 mm 1,4-1,6 mm
£:1= g 2,1-3,0 = g 1,4-1,6
LACKIERPISTOLE 16-22mm mm 1622 mm mm
2,0 bar 2,0 bar
DRUCK 2.0 - 2,5 bar 2,5 bar 2,0 - 2,5 bar 2,0 bar
EMPFOHLENE SCHICHT FEUCHT 90 pm / 60 pm 150 um / 150 pm 85 um / 60 um 100 pm / 40 pm
(WFT) / TROCKEN (DTF) & . . . i - 8 .
THEORETISCHE ERGIBIGKEIT / 1L 10 - 11 m? 6-7m? 11-12 m? 10 m?
OFFENE ZEIT IM GEBINDE 20°C 2h 45 minut 2h 8h
HANDTROCKEN 20°C 3-4h 12 h 5h 5h
AUSGEHARTET 20°C 7 Tage 7 Tage 7 Tage 7 Tage
ANZAHL DER SCHICHTEN 1-5 1-4 2-3 2-3
Lz sl Ll Min4h Max 5 Tage Min8h Max 72 h Min5h Max 5 Tage Min5h Max 7 Tage
FARBE WEISS GRAU GRAU OXYDROT FARBLOS
0,75L-code 5077 0,75L-code 9200
MENGE/ARTIKELNUMMER 3L-code 8388 3L - code 9199 0,75 L - code 5075 0,75 L - code 5076 0,75 L - code 5139

5L-code 6093
15L-code 6092

" -

7.5L - code 5149 7.5L - code 5145 7 L - code 1348




EPOXIDPRIMER

Empfohlene erginzende Produkte Sea-Line®
e Epoxydverdunner fur Primer

EPOXID LIGHTPRIMER Sea-Line® 5:1

Hochwertiger zweikomponentiger Feinschicht - Epoxidprimer
Hochwertiger Primer fur Anstriche und Deckbeschichtungen
Einsetzbar als Haftvermittler zwischen verschiedenen
Systemen

Steigert die Haftung zwischen den Schichten

Liefert Schutz (antiosmotisch) in 4 Schichten. (250 p)

Sehr guter Verlauf, perfektes Resultat

Leicht zu mischen und aufzutragen

Keine Nasenbildung auf senkrechten Oberflachen

Behalter enthalt Raum zum Mischen der Komponenten

Im Lieferumfang ist ein Mischbecher mit Gradeinteilung
enthalten

Einfache Dosierung

In den Farben Weik und Grau verflgbar, nttzlich bei Auftrag in
mehreren Schichten

Unter Verwendung Sea-Line® Epoxidverdinner, zur Verande-
rung der Arbeitseigenschaften (Fliekverhalten, Stand - und
Topf - zeiten, Trocknungszeiten)

anwendbar auf erster Schicht wie: rohen Oberflachen, Epoxid-
Spachtel oder Polyester, Epoxidprimer, alten Lackaufbau
anwendbar auf zweiten Schichten, wie: Epoxidprimer, Poly-
urethandeckanstriche farbig oder farblos, Antifoulingbeschich-
tungen

erfordert keinen Zwischenschliff nach Zwischentrocknung

Empfohlene ergénzende Produkte Sea-Line®
e Epoxydverdinner fur Primer

EPOXID PRIMER HS ANTIOSMOSE Sea-Line® 3 : 2

Zweikomponentiger, hochaufbauender Epoxidprimer

Enthalt keine Losemittel, die in Laminierungen eindringen kon-
nen

Empfohlen um Boote und Yachten unterhalb der Wasserlinie
zu schitzen

Um osmotische Blasen zu reparieren, welche sich in Laminaten
bilden kdnnen

Anwendung bis 150 microns in einem Auftrag.

Liefert Schutz ( Antiosmose ) bei zwei Schichten (300 pm)
Sehr guter Verlauf, perfektes Resultat

Keine Nasenbildung auf senkrechten Oberflachen.

Behalter enthalt Raum zum Mischen der Komponenten
Anwendbar auf erster Schicht wie: rohen Oberflachen, Epoxid-
Spachtel oder Polyester, Epoxidprimer, alten Lackaufbau (nach
grundlicher vorheriger Reinigung)

anwendbar auf zweiten Schichten wie: Epoxidprimer, Polyu-
rethandeckanstriche farbig oder farblos, Antifoulingbeschich-
tungen

erfordert keinen Zwischenschliff nach Zwischentrocknung




EPOXIDPRIMER

EPOXIDPRIMER ANTIKORROSION Sea-Line® 4 : 1

e Zweikomponentiger korrosionshemmender Primer

Besonders in Vorbereitung bei Stahl und Aluminiumbeschich-

tungen

Ausgezeichneter Substratsschutz vor Korrosion

Sehr guter Haftung fur anschliekende Beschichtungen

Sehr guter Verlauf, perfektes Resultat

Leicht zu mischen und zu verarbeiten

Keine Nasenbildung auf senkrechten Oberflachen

Behalter enthalt Raum zum Mischen der Komponenten

mit Verwendung Sea-Line® - Epoxidverdinner, zur Verande-

rung der Arbeitseigenschaften (Fliekverhalten, Stand - und

Topfzeiten, Trocknungszeiten)

* Anwendbar auf erster Schicht, wie: ronen Oberflachen, Epoxid-
kitt oder Polyester, Epoxidprimer, alten Lackaufbau (nach grud-
licher vorheriger Reinigung)

e Anwendbar auf zweiten Schichten, wie: Epoxidprimer, Poly-
urethandeckanstriche farbig oder farblos, Antifouling-
beschichtungen erfordertkeinenZwischenschliff nach Zwischen-
trocknung

Empfohlene ergdnzende Produkte Sea-Line®
e Epoxydverdunner fur Primer

EPOXID HOLZPRIMER Sea-Line® 10 : 4

Zweikomponentiger Epoxid - Holzschutz

Schutz des Holzes vor Wasser

Sehr guter Haftung fur anschliekende Beschichtungen

Sehr guter Verlauf, perfektes Resultat

Leicht zu mischen und zu verarbeiten

Keine Nasenbildung auf senkrechten Oberflachen

Behalter enthalt Raum zum Mischen der Komponenten

Mit Verwendung Sea-Line®- Epoxidverdinner, zur Veranderung

der Arbeitseigenschaften (Fliekverhalten, Stand — und Topf-

zeiten, Trocknungszeiten)

* Anwendbar auf erster Schicht, wie: ronen Oberflachen, Epoxid-
kitt oder Polyester, Epoxidprimer, alten Lackaufbau (nach grin-
dlicher vorheriger Reinigung)

* Anwendbar auf zweiten Schichten, wie: Epoxidprimer, Poly-
urethanhochhochglanzklarlack oder Sea-Line® - Polyurethan-
farben, Antifouling - Beschichtungen

e Erfordert keinen Zwischenschliff nach Zwischentrocknung

* Primer enthalt keinen UV-Filter, um Polyurethanhochglanzklar-
Empfohlene ergénzende Produkte Sea-Line® lack oder Sea-Line® - Polyurethanfarbe zu schitzen

e Epoxydverdunner fur Primer

= /




ANTIFOULINGS Sea-Line®

Antifoulings werden verwendet, um den Rumpf vor Verschmutzungen und Anhaftungen, verursacht durch Algen und Scha-
lentiere zu schiitzen. Dient auch zum Schutz gegen Meerwasser und Meeresklima. Die Auswahl des Antifoulings hangt von der
Art des Bootes und der Wahl der Wasserumgebung ab. Je nach dem Niveau des Salzgrades im Wasser und den Temperaturen
in der Region, wahlen Sie ein Antifouling mit geeigneten Bioziden. Wenn Sie den Anstrich auswahlen, sollten Sie auch auf das
Material des Bootes und auf die Geschwindigkeit des Bootes achten.

ALUPLUS
STAHL Vv Vv
ALUMINIUM X Vv
GFK LAMINATE Vv Vv
HOLZ vV Vv
UBER WASSERLINIE Vv Vv
UNTER WASSERLINIE X X
AUFTRAG PINSEL, ROLLE, SPRITZPISTOLE PINSEL, ROLLE, SPRITZPISTOLE
VERDUNNUNG nicht empfehlenswert nicht empfehlenswert
ANZALHM DER SCHICHTEN 2-3 2-3 .“\;
i\\{‘\
SCHICHTSTARKE NASS (WFT) / \\ |
TROCKEN (DFT) 115/ 50 um 90/ 50 um
THEORETISCHE ERGIEBIGKEIT BEI
- ) - 2
1 LITER 8-9m 11-12m
TROCKNUNGSZEITEN ZWISCHEN
SCHICHTEN 200°C 5h-7Tage 5h -7 Tage
ZEIT BIS Zl"Z%OBCENUTZUNG minimum 12 Stunden minimum 12 Stunden
0,75L 25L
WEISS
FARBE / CODE / GEBINDE GRAU 5599 5477
GRUN 5601 5478 0,75L / 5859
BLAU 5602 5479 25L / 5861
ROT 5600 5481
SCHWARZ 5598 5480
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SELF - POLISHING
ANTIFOULING

SELFPOLISHING ANTIFOULING Sea-Line®

Selbstpolierendes Antifouling, fur Salz - und Sukwasser
geeignet

Far Segel - und Motorboote mit einer Hochstgeschwindigkeit
von 40 Knoten

zum Gebrauch auf Stahl, Holz- und Laminatriumpfen.

nicht geeignet fur Aluminium

leicht zu beschichten

schnelle Trocknungszeit

VerdUnnung wird nicht empfohlen, da es die Wirksamkeit des
Anstriches reduziert

Anstrich ist aus Kupferoxid und Harzen zusammengesetzt

es enthalt keine Zinnzusammensetzungen

Als Grundierung verwenden Sie z.B. Sea-Line® Epoxidprimer,
Sea-Line® Korrosion - oder GRP Lightprimer

ALUPLUS SELBSTPOLIERENDES ANTIFOULING: Sea-Line®

o Schutzen Sie Bereiche unterhalb der Wasserlinie.
e Einsetzbar auf Aluminium (Leichtmetalllegierung), Stahl, Holz

und Glasfaserrimpfen.

e Ist fUr Leichtmetalllegierung (Aluminium) - Rimpfe geeignet
« Kein Risiko der galvanischen Korrosion
e geeignet fur alle Arten von Booten bis zu 40 Knoten Ge-

schwindigkeit

o Empfohlen fUr Salz - und StRwasser
o Auberst wirkungsvoll, hohe Performance
o 30% hohere Ergiebigkeit als Ubliche Antifoulingbeschichtun-

gen

o Einfach aufzutragen
o Schnelle Trocknungszeit
o Verdunnung wird nicht empfohlen, da es die Wirksamkeit des

Anstriches reduziert
Als Grundierung verwenden Sie z.B. Sea-Line® Epoxidprimer,
Sea-Line® Korrosion oder GRP Lightprimer.




POLYURETHANDECKANSTRICHE

POLYURETHANDECKANSTRICHE Sea-Line®

Deckanstriche Sea-Line® liefern ein asthetisches und perfektes Aussehen des Boots. Ebenso erfillen Sie die Funktion des
Schutzes gegen Wasser - und Meerlufteinflisse, Farbveranderungen durch UV -Strahlung Einstrahlung und sind kratzfest.
Besonders empfohlen als Yachtanstriche Uber der Wasserlinie.

POLYURETHAN DECKANSTRICH Sea-Line® PRODUKT WEISS ROT RAL 3003

NATUR RAL 1015 BLAU RAL 5003
BLAU 5015
GRUN RAL 6029
GRAU RAL 7000
SCHWARZ RAL 9005

e Besonders Uber der Wasserlinie empfohlener

Yachtanstrich.

lichtbestandigkeit und verwitterungsfestigkeit

Hochglanz

hoher mechanischer Wiederstand

die Viskositat des Anstriches und die Menge an

Pigment liefert Hochleistung und hohe Deck-

kraft

e |eichter Verlauf gibt ein perfektes Resultat

e |eicht zu mischen und zu verarbeiten

e keine Nasenbildung auf senkrechten Oberfla-
chen

e Behadlter enthalt Raum zum Mischen der Kom-
ponenten

e spezielle Verdunner passend zur Art des Auftra-
ges (Pinsel/Rolle oder Spritzverfahren)

e Sea-Line® Polyurethanverdinner zum Einstellen
der Eigenschaften des Anstrichs - Fliekverhal-
ten, Offenzeiten, Trockenzeiten, Topfzeiten.

e die erste Schicht: Epoxidprimer Sea-Line®, zwe-
ikomponentiger Antrich




POLYURETHANDECKANSTRICHE

A
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POLYURETHAN - KLARLACK Sea-Line® ":,
PRODUKT PRIMER DECKANSTRICHE

—— GRP LAMINATE X o

p%ﬁlﬁmE { HoLZ v v

irpid e STAHL X 0

ALUMINIUM X 0

UBER WASSERLINIE v v

- UNTER WASSERLINIE 0 0
S AUFTRAG { ¢ 1 { ¢ 1

MISCHEN NACH VOLUMEN
Hochglanzpolyurethanklarlack empfohlen als
Holzschutz, stellt ein langfristiges perfektes MISCHEN NACH GEWICHT 100 : 50 100 : 50
Erscheinungsbild sicher
Erfordert keinen Primer, da im verdinnten

. . T - o
Zustand das Holz durchdrungen wird und VERDUNNER P'";ﬂﬁ::f:;:;‘;ﬁ;gg_gso o/f 0% P'";::Qi:'iﬁ';?:fga_gzg %5 %
50 eine schutzende Primerschicht bildet.
ohne \/erdunnung als Hochglanzdeckan- DUSE 13-14mm 1.3-1,4mm
strich einsetzbar
der Anstrich andert nicht die Farbe des Hol-
zes wahrend der Beschichtung ARBEITSDRUCK 2 - 3 bar 2 - 3 bar
lichtbestandig und verwitterungsfest .
hoher mechanischer Wiederstand SCHICHTSTARKE
leichter Verlauf gibt ein perfektes Resultat e, 80 4im /.40 Hm 80 {im / 40 pm
leicht zu mischen und zu verarbeiten
keine Nasenbildung auf senkrechten THEORETISCHE ERGIEBIGKEIT 12 -13 m? 12 - 13 m?
Oberflachen Sl
Behdlter enthalt Raum zum Mischen der o
Komponenten OFFEN ZEIT 20°C 3h 3h
spezielle Verdunner passend zur Art des
Auftrages (Pinsel/Rolle oder Spritzverfah- TROCKUNGZ%'ECPOL'ERUNG 24h 24h
ren)
Sea-Line® - Polyurethanverdunner zum Ein- VOLL AUSGEHARTET 7 Tage 7 Tage
stellen der Eigenschaften des Anstrichs - 20°C 9
F||e&vgrhalten, Offenzeiten, Trockenzeiten, TROCKNUNGSZEITEN
Tppfze|ten. , o ' ZWISCHEN DEN SCHICHTEN 20 min.-72 h 20 min.-72 h
die erste Schicht: Epoxidprimer Sealine, OHNE SCHLEIFEN
zweikomponentiger Antrich

T 0,75L/ 6749

15 L / 7506

e Sea-Line® Polyurethanverdinner zum Ein-
stellen der Eigenschaften des Anstrichs -
FlieRverhalten, Offenzeiten, Trockenzeiten,
Topfzeiten.

e die erste Schicht: Epoxidprimer Sea-Line®,
zweikomponentiger Antrich

&




POLYURETHANDECKANSTRICHE

POLYURETHAN-DECKANSTRICHE Sea-Line®

TOP MODELCOAT

2:1

e ist ein spezieller Anstrich der im Formbau Verwendung
findet

e widerstandsfahig gegen Temperaturunterschiede im
Aushartungsprozess bei Harzen

e widerstandsfahig gegen Chemikalien in Harzen und Gelcoats

(Styrol)

hoher mechanischer Wiederstand

leicht zu mischen und zu verarbeiten

hohe Ergiebigkeit

schnelle Aushartung

leicht zu schleifen und zu polieren

Empfohlene ergénzende Produkte Sea-Line®
e \erdunner fur Oberbeschichtungen

ANWENDUNGSBEREICH fiir den Formbau

FUNKTION Hochglanzanstrich
BESCHICHTUNG Spritzpistole

VERDUNNUNG 25 - 35%

THEORETISCHE ERGIEBIGKEIT

& 2 bei 60- 8
FUR1L 12m# bei 60-70 um WFT / 40-45 ym DFT

ANZAHL VON SCHICHTEN 2-3

OFFENZEIT BEI 20°C (]

ZEIT ZWISCHEN SCHICHTEN OHNE | 30 min - 72 h
ZU SCHLEIFEN

FARBE grau

GEBINDE / CODE 0,75L /1693
15/ 8579



ZUSATZLICHE PRODUKTE

AUSWAHL WEITERER INTERESSANTER PRODUKTE Sea-Line®

Wahrend der Anwendung ist die richtige Einstellung des FlieRBverhaltens mittels Verdiinner sehr wichtig, offene Zeit,
trockenungszeit. Bei der Anwendung ist die richtige Einstellung des FlieRverhaltens, der offenen Zeit sowie die Trocknungszeit
mittels Verdiinner sehr wichtig.

VERDUNNER FUR ALLE Sea-Line® - EPOXIDPRIMER
Die Verwendung von VerdUnnern ist wichtig, um die Eigenschaften des Anstriches,
wie: Fliekverhalten, offene Zeit, Trockenzeiten und Topfzeiten einzustellen.

mCr———

PINSEL UND ROLLENVERDUNNER FUR POLYURETHAN LACKE UND HOCHGLANZPOLY
- URETHANKLARLACK. Verdunner fur die Beschichtung mit Pinsel und Rolle zur
Verarbeitung der farbigen und farblosen Polyurethanlacke. Die Verwendung von
Verdinnern ist wichtig, um die Eigenschaften des Anstriche wie: Fliekverhalten,
offene Zeit, Trockenzeiten und Topfzeiten einzustellen.

1L 5746
0,250 L 7115 %%

SPRITZVERDUNNER FUR POLYURETHAN LACKE UND
HOCHGLANZPOLYURETHANKLARLACK.

Verdunner fur die Beschichtung mit der Spritzpistole zur Verarbeitung der farbigen
und farblosen Polyurethanlacke. Die Verwendung von Verdinnern ist wichtig, um
die Eigenschaften des Anstriches wie: FlieRverhalten, offene Zeit, Trockenzeiten
und Topfzeiten einzustellen.

Gebinde
1L | 5747

VERDUNNER FUR SPRITZBESCHICHTUNG TOP MODELCOAT
Die Verwendung von Verdldnnern ist wichtig, um die Eigenschaften des Anstri-
ches, wie : Fliekverhalten, offene Zeit, Trockenzeiten und Topfzeiten einzustellen.

1L 6688
0,250 L 6604

CLEANER - Empfohlen um die Oberflache vor dem Beschichten zu entfetten.

Gebinde Code
1L 3990

NON SKID POWDER (Pulver) Additiv fur Polyurethandeckanstriche.
Rutschsicheres Pulver (slide stop) = 20 Gramm, zur Beimischung in 750 ml
Polyurethan oder andere Oberflachendeckanstriche.

Flugen Sie nach Mischung des Polyurethandeckanstriches Non skid powder bei,

‘a vermischen es sorgfaltig und lassen Sie es 15 Minuten ruhen.
------ = Beschichten Sie sich mit einer kurzflorigen Walze. Wahrend der Beschichtung
: muss der Anstrich jederzeit sorgféltig umgerihert werden.
p— . a——

Gebinde Code
2049 5474




WERKZEUGE ZUR BESCHICHTUNG

ZUBEHOR
PROFESSIONELLE FLACHPINSEL SEA-LINE®, besonders empfohlen fir Deckanstriche,
- Versiegelungen, Lacke, Firnisse, Klarlacke und Gelcoatbeschichtungen. Technisch
€ geformte konische Fasern mit einer Lange von 51 mm und entsprechender

Harte, garantieren hochste Qualitdt bei der Verschlichtung und Einebnung von
allen genannten Anstrichen. Die ideale Dicke der BUrste (8 mm) sorgt fur leichte
Beschichtung und das richtige Mak an Anstrichmenge.

GroRe | Code
50 mm 300006823

FLACHPINSEL SEA-LINE® 12 mm, ist das perfekte Werkzeug fur die Beschichtung mit
& ‘; 0’ Epoxydprimern und Antifoulings. Er ist in Breiten von 30, 50 und 70 mm verfigbar.
Ebenso einsetzbar fur die Beschichtung mit Deckanstrichen, Polyurethanfirnissen
und Versiegelungen. Eine Mischung von Naturborste und Kunstfaser ( 50%/50%)
schafft die geeignete Absorptionsfahigkeit um leicht zu beschichten und um die
entsprechende Dicke des Anstriches zu erzielen. Verklebt mit einer galvanisierten
Zwinge um Haarverlust zu vermeiden.

Grole Code

30 mm 300006820
50 mm 300006821
70 mm 300006822

LAMMFELLROLLE SEA-LINE® aus 100 % naturlicher Lammwolle ist ein Vlies von
hochste Qualitat und 4 mm Borsten. Das perfekte Werkzeug fur Beschichtungen
mit Polyurethansiegellacken, Versiegelungen, Epoxidprimern und Antifoulings.
Das gerundete Ende mit einer einzigartigen geschweilkten Naht sorgt fir einen
perfekten Ubergang, auch an schwierigen Stellen. Die Rollen in zwei Groken,
100 mm und 150 mm und einer Dicke von je 35 mm, sind das ideale Werkzeug

. far Beschichtungen auf groken Oberflachen wie den Seiten und den Boden des
Bootes.
GréRe Code
100 x 26 mm 300006824
150 x 35 mm 300006826

ROLLENHALTER SEA-LINE®

s GréRe Code

100 mm / 110 mm 300006827

\ 150 mm 300006828

- MISCHSPACHTEL SEA-LINE® holzerner Spachtel fUr leichtes Mischen von zwei
3 Komponenten.
\ GroRe Code

Eine GroRke 300006854




ZUBEHORPRODUKTE

FARBSCHALE SEA-LINE®

Gebinde | Code
24 x32 cm 300006829

MESSBECHER

Messbecher mit Mischskala.

Ermdglicht  das

einfache Anwenden

von
Mischverhaltnissen bei zwei Komponenten. Auch als Deckel bei verschiedenen
Produkten verflgbar.

TASSE

DECKEL

TR 400ml 300004887 TR 400ml 300004986

TR 650 ml 300004888 TR 650 ml 300004987

TR 1300 ml 300004889 TR 1300 ml 300004889

TR 2240 ml 300004890 TR 2240 ml 300004890
SILBERTAPE - EXTRA

Starkes Tape mit Universalbeschichtung mit einer Breite von 50 mm und einer

Lange von 25 m fur die Verwendung auf Metall, Plastik, in der Automobilindustrie,
im Haushalt und in feuchter Umgebung, wasserdicht.

Gebinde
50 x 25 mm 300002931

KLEBEBAND

Klebeband mit hoher Haftung auf Plastik und Metall. Trager: flaches Papier,
Klebstoff: Kautschuk, Farbe: Gelb, Dicke: 0.12 mm, Temperaturfestigkeit bis zu
80°C.

19 mm x 50 m 300000530
25mm x50 m 300000531
30 mm x 50 m 300000532
38 mm x 50 m 300000533
50 mm x 50 m 300000534
KLEBEBAND WASSERDICHT

Gebinde
25mmx50m | 300002043

2.




ZUBEHORPRODUKTE

NYLONSIEB
Nylonsieb, zu verwenden bei verunreinigten Anstrichstoffen und zum Aussieben
und Entfernen von Verunreinigungen aus Farben

s \
115 TROTON 300001983
1 P 190 TROTON 300000493
SCHLEIFKLOTZ

Gefertigt aus natUrlichem Kork fUr exaktes Arbeiten. Handschonend aufgrund der
speziell entworfenen Oberflache.

e g

Py B Naturkork 300003446
7 i i Korkschwamm
\I- 3 : 140 x 75 mm 300003608
g Korkschwamm
100 x 75 mm 300003609
SCHUTZFOLIE

PE-HD Schutzfolie, schitzt den Anstrich vor Staub und Feuchtigkeit wahrend
des Lackierens. Deckt Bereiche wahrend des Lackierens ab.

Gebinde Code

UNIVERSAL 300005703
4x5m

4x5m 0,005 mm 300000374
4x5m 0,007 mm 300001981

PAPIERTUCHROLLE

- Sauberer Zelluloseschichtrolle. Inhalt 208 m
Hochwertige Zelluloserolle fur Reinigung. Starke Struktur die verhindert, dass das
Papier auch nicht bei der Reinigung von groben oder scharfen Oberflachen zerreift.
Das weiche und dinne Staubpapier besitzt eine hohe Absorptionsfahigkeit und
liefert ausgezeichnete Reinigungsergebnisse.

Code 300000360




ZUBEHORPRODUKTE

STAUBMASKE
schtzt die Atmungsorgane gegen Staub. Nicht zu verwenden in Raumen bei nicht
-"\? - ausreichender Bellftung. Schitzt nicht gegen Gase, Dampfe und Aerosole

s o Gebinde
= 2 Stiick 300000408

ANTISTATIKWISCHER
Antistatikwischer um Oberflachen von Staub und Schmutz zu reinigen. Einzeln
verpackt. Nicht auf heissen Oberflachen verwenden.

GroRe / Gebinde

10 Stiick

40 x 80 cm 300003842

EINWEGHANDSCHUHE NITRIL
Haltbare und I&semittelresistente Einweghandschuhe, silikonfrei, elastisch und
ungepudert.

GréRe / Gebinde Code

L

3 Poare 300003447

XL 300003448
3 Paare

M

Box 100 Stilck 300004436
L

Box 100 Stilick 300000488
XL

Box 100 Stilck 300000489

EINWEGHANDSCHUHE NITRIL MASTER
Haltbare und l6semittelresistente Einweghandschuhe, silikonfrei, elastisch und
ungepudert.

GroRe / Gebinde

L
Box 100 Stiick 300006629

XL
Box 100 Stiick 300006630




PFLEGEPRODUKTE

C1 Muschel - und Schmutzléser (Wasserpassreiniger) ist versetzt mit einer
leistungsfahigen, wirkungsvollen Formel, um rasch Seepocken und Vergilbung von
Bootsrumpfen zu entfernen.

Beschichten Sie in kleinen Mengen und einer Einwirkzeit von 5 bis 15 Minuten. Dann
entfernen Sie den Schmutz mit einem Hochdruckreiniger und klarem Wasser und
unter Verwendung eines Haushaltsschwamms und spulen nochmals mit Wasser
nach. In Fallen von sehr starkem Befall diesen Vorgang nach 10 Minuten nochmals
widerholen.

Gebinde
500 ml | 6978

C2 Reinigungskonzentrat ist ein sehr leistungsfahiges, wasserldsliches und biologisch
abbaubares Reinigungskonzentrat fUr sauberes, schnelles und effizientes Entfernen
von Ol, Fett, Rup, Nikotin usw. Hervorragend geeignet als professioneller Reiniger fir
Fender, Planen, Pfosten und Aluminium und flr das Entfernen von hydraulischem
Ol. Verduinnen Sie mit Wasser. Fir einfache Verschmutzungen flgen Sie 1 Teil C2 auf
10 Teile Wasser. Fur hartnackige Verschmutzungen flgen Sie 1 Teil C2 auf 5 Teile
Wasser. Kann mit heikem und kaltem Wasser verdtnnt werden. Zu verwenden mit
einem Tuch oder weicher Burste. Nach Behandlung, immer mit viel klarem Wasser
spulen.

Gebinde
500 ml | 6979

C3 Shampoo mit Wachs - Reinigung und Schutz, ist ein Shampoo mit Wachs fur
das Reinigen und das Schutzen von Gelcoat und gestrichenen Oberflachen. Der
leistungsstarke Reiniger sorgt als Ergebnis fur Hochglanz.

Schutteln Sie den Behalter vor Gebrauch gut. Losen Sie einen kleine Menge
in warmem Wasser auf und reinigen Sie das Boot. Nach Anwendung immer mit
Sukwasser spulen. Polieren Sie mit einem trockenen, weichen Tuch und erzielen Sie
5o Hochglanz.

Gebinde
250 ml | 6980

C4 Teakreiniger ist ein sehr leistungsfahiges, wasserlosliches, biologisch abbaubares
Konzentrat fUr schnelle und effiziente Auffrischung und Reinigung von Teakholz. C4
stellt die Farbe wieder her und hinterlasst im Gegensatz zu Saureprodukten keine
Ruckstande. Ist sicher bei Dichtstoffen in diesem Bereich.

Verdinnen Sie mit Wasser. FUr einfache Verschmutzungen flgen Sie 1 Teil von C4
auf 20 Teile Wasser. Fur hartnackige Verschmutzungen flgen Sie 1 Teil C4 auf 10
Teile Wasser. Nassen Sie die Oberflache zuerst grindlich mit Wasser. Benutzen Sie
einen geeigneten Besen oder eine geeignete Burste, um das Teakdeck zu bearbeiten
- saubern Sie in Maserrichtung und spulen Sie mit viel klarem Wasser.

Gebinde Code

250 ml 6981

\‘—



POLIERPASTEN

Wenn die Oberflache aus Gelcoat, Deckanstrich oder Firnis seinen Glanz verloren hat oder es geringfiigige Kratzer und Abnutz-
ungen vorhanden sind, kénnen wir leicht und schnell diese Mangel durch das Verwenden von Polierpasten beheben. Die Art
des Applikators bestimmt die Effizienz bei der Entfernung von Fehlern. Je nach lhren Bediirfnissen bieten wir Felle und Pads
in verschiedenen Harten an.

Die Farbe des Polierpads zeigt die Hartegrade. Schwarz ist der Grébste bis Weil als der Weichste.

Fiir schnelle Ergebnisse bei Gelcoat oder gestrichenen Oberflichen oder frischen Beschichtungen verwenden Sie Lammfell oder
unser grobes Polierpad.

Lammfelle bitte in Verbindung mit einer Rotationsmaschine verwenden. Wahrend Pads sich hervorragend fiir Exzenterpolier-
maschinen eignen.

WAHLE DAS PASSENDE PRODUKT

SEA-LINE® SEA-LINE® SEA-LINE®
PRODUCT BRAYT SO BRAYT S1 BRAYT S2

POWER CUT mittel

VERGLEICHENDE KORNUNG P3000 <
R I N
T IR T
(e [

T
I R

WAHLE DAS PASSENDE POLIERWERKZEUG

SEA-LINE® SEA-LINE® SEA-LINE®

PRODUCT BRAYT SO BRAYT $1 BRAYT S2

WOLLPAD SEA-LINE® - ZWEISEITIG
WOLLPAD SEA-LINE® - EINSEITIG

WOLLPOLIERBALL SEA-LINE®
LAMMWOLLE POLIERKOPF TYP MM WEISS
POLIERSCHWAMM “PROFI” WEISS

POLIERSCHWAMM “FINISH” ROT

POLIERSCHWAMME

HHHX 1111

SCHWARZ




POLIERPASTEN

SO ist eine Polierpaste fur professionelle Anwender,
Schiffswerften und Hersteller von Produkten, welche die
Oberflachen von Gelcoats oder industriellen Deckanstrichen mit
hohen Harten bearbeiten wollen.

SO behebt die Vermattungen nach dem Schleifen und poliert
sogar ab P 800 (je nach der Harte von der Oberflache)
auf. Die Poliergele sind daftr entworfen, mit Maschine zu
arbeiten. Zu verwenden mit Poliermaschinen mit einer
Hdchstrotationsgeschwindigkeit von 1800 rpm.

Am besten eignen sich fur SO Lammfelle und Polierpads. Damit
erhalten wir einen Hochglanz in der Oberflache.

A technisches  Gelcoat oder industrieller
BLL e sk Deckanstrich mit einer hohen Harte

entfernen von Schaden, Polieren, Glanz
erhéhen, Schutz

Art des Schadens schleifen ab P800

Funktion

Beschichtung Maschine, Rotationsmaximum 1800 upm

Empfohlener Applikator Wollpad, Lammfell, grobes Polierpad

. 1kg - 35837 Code
Gebinde 4,5gkg -36729 Code

Farbe WeiR

%

S1Polierpasteist eine sehr wirkungsvolle, silikonfreie Polierpaste.
Empfohlen um Gelcoat - Oberflachen und Deckanstriche zu
polieren. S1 entfernt schnell Fehler und Kratzer nach dem
Schleifen und garantiert ideale Oberflachen. S1 Polierpaste
ist mit Poliermineralen versetzt, was rasches Entfernen von
Fehlern und das Erreichen eines hohen Glanzes in einem Schritt
sicherstellt. Mit S1 zu arbeiten, spart Zeit.

Die optimale Zusammensetzung der Inhaltsstoffe verursacht
keine Ubermakige Oberflachenwarme bei Anwendung und es
ist leicht zu reinigen.

Gelcoat, Deckanstriche,
Art der Oberflache mehrkomponentige Verbindungen,
Polyurethanbeschichtungen
entfernen von Fehlern, Abrieb - und
Oberflachenverfarbung
Hochglanz, Schutz

Funktion

Art des Schadens schleifen ab P1200 P1200,

Beschicht per Hand oder Maschine -
eschichiing Rotationsmaximum 2000 upm

Empfohlener Applikator Lammfell, grober Polierschwamm

Gebinde 0,500 kg - 35578 Code
Farbe Griin



POLIERPASTEN

S2 Polierpaste ist ein Universalgel fur alle Arten von
Finishbeschichtungen und dessen Glanzverbesserung. Liefert
ein spiegelndes Ergebnis. Mineralstoffe von hoher Qualitat
garantieren problemfreies Polieren und liefern ein Ergebnis
ohne Hologramme. Das optimale Verhaltnis von Feststoffen
und Binder ermdglicht es sauber an lhrem Arbeitsbereich zu
arbeiten und Produktreste leicht zu entfernen. Enthalt kein
Silikon.

Art der Oberflziche Gelcoat, Deckanstriche, mehrkomponentige
Verbindungen,

i Politur Hochglanz, speziell fiir dunkle
Funktion Farben, Schutz

Art des Schadens Kratzer auf dunklen Farben
Beschichtung per Hand oder Maschine
Empfohlener Applikator Lammfell grober und feiner Pad
Gebinde 0,500kg / Code 35581
Farbe Lichtblau

S3Braytisteine Flussigkeit furalle Artenvon Anstrichen, Firnissen
(die HS, 2 C oder Nitro enthalten), Kunststoffe und Plastik,
Gummi, Gelcoat-Beschichtungen, Glas, Spiegeloberflachen, usw..
Geeignet um zu polieren liefert ausgezeichnete Ergebnisse und
schutzt. Entfernt alle Spuren von Schleifmitteln, Verwolkungen,
usw., wahrend gleichzeitig ein aktiver antistatischer Schutz
geschaffen wird. S3 Brayt kann manuell oder mechanisch mit
Hilfe eines weichen Schwamms angewandt werden. Enthalt
keine Silikon und Kieselerde.

Gebinde
500 ml | 35583

S4 BRAYT Schutzwachs: perfekter Hochglanz mit anhaltenden
Wirkung und Schutzfunktion. Reduziert die Haftfahigkeit des
Schmutzes. FUr Gelcoat und gestrichene Oberflachen geeig-
net.

Die Oberflache muss sauber und trocken sein. Beschichten Sie
in einer dunnen Schicht und verreiben mit einem weichen Mic-
rofiber-Tuch.

Gebinde
250 ml | 36977




POLIERZUBEHOR

WOLLPAD SEALINE BRAYT (WEISS) — mit einer Polierseite, die aus 100% naturlicher
Wolle besteht. Ideal um Kratzer und Vermattungen auf groken Oberflachen zu
entfernen. Ein ideales Werkzeug, um Gelcoats, PU Deckanstriche und Siegellacke

[ HLEa vl
: P zu polieren. Der Durchmesser des Pads - 200 mm, mit Klettverschluss
A i 2-150 mm

| einseitig @ 200 { 300006613 |

WOLLPAD SEALINE BRAYT (WEISS) - doppelseitig, mit einer Polierseite, die aus
100% natirlicher Wolle besteht. Ideal um Kratzer und Vermattungen auf groken
Oberflédchen zu entfernen. Ein ideales Werkzeug, um Gelcoats, PU Deckanstriche

T und Siegellacke zu polieren. Der Durchmesser des Pads - 220 mm, mit Adapter,
passt auf jede gangige Poliermaschine.

Ao zweiseitig @ 220 300006614

WOLLBALL SEALINE BRAYT, entworfen um schwer zugangliche Stellen zu polieren.
Y Passt perfekt in Ecken und Kanten. Gefertigt aus 100 % reiner Wolle. Ideal um

?f,é‘,/ Kratzer und Vermattungen auf groken Oberflachen zu entfernen. Gemacht aus
; = 7, 100% naturlicher Wolle. Ein ideales Werkzeug, um Gelcoats, PU Deckanstriche und
-5 Siegellacke zu polieren. Durchmesser 80 mm mit Adapter.
Fh

- - i F: !
280 300006619 |

LAMMFELLPAD - TYPE D BRAYT (GELB)

Professioneller Polierkopf aus nattrlicher Lammuwolle. Hochwertige Lammwolle ist
fur Beseitigung der Defekte und fur Auffrischung aller sehr harten Oberflachen
geeignet, wie z. B.: keramische Beschichtungen, technische Gelcoats und UV-
gehartete Industrielacke. Produktbeschreibung: hohe Effektivitdt, sehr stabile
Betriebstemperatur. Das Produkt kann in der Automobil- und Mdébelindustrie
angewendet werden, als auch bei der Herstellung von Produkten aus
Verbundwerkstoffen. Wellige und dichte Schicht der Wolle macht sie glatt und

weich.

onge | e | o |
150 mm gelb 300005556
180 mm gelb 300005555

LAMMFELLPAD - TYPE MM BRAYT (WEISS)

Gefertigt aus 100% natUrlichen Lammfell. Entworfen um Schleifmarken zu
{ entfernen. Empfohlen flr den Gebrauch nach Schleifpapieren mit einer Kérnung
| P1200- 1500. Produktmerkmale: hohe Effizienz & Elastizitat und sehr stabil in
\ der Temperaturentwicklung. Mittlere Dicke, dichte, leichte Wollschicht in einem

spiralférmigen Muster.

GroRe Farbe Code
80 mm weil 300006437
150 mm weil 300005558

180 mm weil 300005557




POLIERZUBEHOR

POLIERPAD M14

Polierpads, welche in vier Harten verflgbar sind, verbunden mit einer M 14 — Aufnahme fUr
gangige Poliermaschinen. Mit einer sehr leichten und stabilen Schwammzusammensetzung
fUr einfaches Polieren.

GroRke Farbe Code
150 mm weil® 300000376
150 mm pink 300000377
150 mm gelb 300000378
150 mm schwarz 300000379

POLIERPAD MIT KLETT

Polierpads, welche in vier Harten verflgbar sind. Starker Grip des Klett, einfaches Abnehmen
von der Poliermaschine und damit einfaches Wiederverwenden maoglich.

GroRke Farbe Code
150 mm weil 300000384
150 mm pink 300000385
150 mm gelb 300000386
150 mm schwarz 300000387

POLIERPAD PROFI

Polierpad Profi, weif

Polierpad, gefertigt aus innovativem Polyurethanschaum, verhindert Temperaturerhéhungen
in den Finisharbeiten mit Poliergelen, welche die Qualitdt des Ergebnisses beeintrachtigen
wurden. Entworfen fur perfekte Finishresultate.

I T TN

PROFI weil® 2 150 300005933
FINISH rot o 150 300005934

POLIERTELLER KLETT

Halter Typ Empfohlene Code
Stiitzteller Groke

UNIVERSAL o 120 2 130, ¢ 150 300005879
gelb 2 150 o 180, @ 200 300005880

SOFT rot 2 120 2 130, ¢ 150 300005881

FUR BOHRMASCHINEN 250 o 80 300006615
FUR POLIERMASCHINEN o 50 o 80 300006616

MICROFIBERTUCH 40 x 40cm

| blau | 300007099 |

MICROFIBERSCHURZE

| grau } 300005564 |
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Sea-Line® Kleinschaden - und Lochinstandsetzung

Vor dem Flicken von Léchern miissen Sie zuerst entscheiden, wel-
che Art des Materials Sie verwenden wollen: Polyester - oder Epo-
xidharz. Verwenden Sie den Sea-Line® Polyesterreparatursatz, ent-
stehen lhnen niedrige Kosten, dieser ist leicht zu verwenden und
sorgt fiir schnelle Ergebnisse. Beachten Sie jedoch, dass das Produkt
eine niedrigere Belastungsgrenze hat. Mit dem Polyesterreparatur-
satz kénnen Sie einfache Instandsetzungen fiir Bauteile ausfiihren,
die nicht statischen Belastungen unterliegen. Verwenden Sie es nicht
unterhalb der Wasserlinie.

Zum Gebrauch unterhalb der Wasserlinie oder fur kompliziertere
Schaden, ist der Sea-Line® Epoxidreparatursatz die erste Wahl. Mit
Hilfe der Epoxidreparatursatzes bekommen Sie eine Oberflache
mit grokerer mechanischer Widerstandsfahigkeit und verbessern
dank den Eigenschaften des Epoxidharzes den Schutz vor den
schadlichen Wirkungen des Wassers.

Bereiten Sie die Oberflache sorgfiltig vor,

um die Instandsetzungen auszufiihren:

e Entfernen Sie das ganze beschadigte Material.

e Schragen Sie den beschadigten Bereich im Faktor x 10 ab. Hat
das Loch einen Durchmesser von 5mm, so sollte die Schaftung ca.
50mm um das Loch angefrast werden, sofern der Platz es zulasst.
¢ Rauen Sie die Oberflache mit groben Schleifmitteln (P40 - P100)
zur Verbesserung der Haftung des Harzes auf.

e Reinigen und entfetten Sie die Oberflache. Verwenden Sie dazu
entsprechende Reiniger von Sea-Line®.

Die Richtige Vorbereitung des schadhaften Bereiches auf
der Oberflache ist wichtig um sicher zu stellen, dass der
Flicken richtig und stark auf der beschadigten Stelle haftet.

Wenn Sie grokere Schaden reparieren muassen oder wenn Sie ke-

inen Zugang zu beiden Seiten des Laminates haben, mussen Sie
auf der RUckseite eine Traverse fur diese Stelle verwenden. Dies
wird die Grundlage sein, auf der Sie die Instandsetzungsmaterialien
aufbauen. Wenn Sie nicht vorhaben die Basis des reparierenden
Bereiches zu verwenden, benutzen Sie wasserdichtes Sperrholz
getrankt mit Harz oder geeighetem wasserdichtem Firnis — oder
stellen Sie eine Traverse her, welche aus den Materialien der
Instandsetzung besteht und verwenden Sie diese als Basis.
Bereiten Sie die einzuklebende Traverse bereits vorher in der
annahernd entsprechenden Form vor.
Nach dem Bereitstellen der speziell vorbereiteten Traverse fUr die
Instandsetzung, ziehen Sie mit Hilfe einer Schnur die Traverse
fest gegen den Rand des Loches und kleben diese mit Hilfe von
Sea-Line® — Universalepoxidspachtel ein. So erzielen Sie eine stabile
Basis fUr die weitere Instandsetzunag.

Schneiden Sie Glasfaser entsprechen der Groke des beschadigten
Bereiches zu. Beginnen Sie mit dem grékten und entsprechend
der Schichten beenden Sie es mit dem kleinsten Glasfaserflicken.
Arrangieren Sie die Flicken so, dass Sie auch spater noch den Uber-
blick Gber die Reihenfolge haben.

Verfahren Sie auf dieselbe Weise und beginnen Sie mit dem
grokten Flicken zuerst und beenden Sie die Arbeit mit dem klein-
sten Flicken. Das hilft Ihnen Uberschisse und Blasenbildung zu ver-
meiden, was sich spater beim Schleifen negativ auswirken warde.

Wenn Sie Rovingmatten verwenden, legen Sie es in einem 45°
Winkel zur zuvor eingesetzten Schicht in einem Kreuzmuster. Dank
dieser Art von Beschichtung erhalten Sie eine strahlenférmige
Anordnung der Fasern, so dass der Stoff eine grokere Belastung
tragt.

Verwenden Sie beim Laminieren Einweghandschuhe und Atem-
schutzmasken um das Einatmen von schadlichen Dampfen und
den Hautkontakt zu vermeiden. Wenn Sie Uber Kopf Laminieren,
vergewissern Sie sich, dass Sie eine Schutzbrille tragen. Die ideale
Temperatur zum laminieren betragt 16 - 20°C (60 - 68°F) ist. Mit
Hilfe der auf dem Deckel des Flicksets befindlichen Gradeinteilung
bereiten Sie das richtige
Mischverhaltnis von Harz und Harter zu.

Vor dem Auflegen des ersten Stlckes vorbereiteter Matte oder
Stoff streichen Sie die Oberflache des Bereiches mit Harz ein.
Legen Sie dann die vorbereiteten Flicken auf die eingestrichene
Oberflache in vorbereiteter Ordnung auf. Bringen Sie auf diese
Weise Schicht auf Schicht ein und vermeiden Sie Blasenbildung.
Nach dem Abbinden des Laminates, schleifen Sie die Flachen und
beschichten diese in einem ersten Schritt mit einem Fuller.
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Sea-Line® Spachteln von Schaden

Bevor Sie kleinere Bootsreparaturen ausfiihren, entfetten Sie die
Stellen mit Sea-Line® Cleaner. Als Nichstes primern Sie den Bereich
fiir das anschlieBende Beschichten oder Fiillen von Hohlrdumen.
Sollte die Oberflache aus Stahl oder Aluminium bestehen, so muss
diese mit dem Sea-Line® Epoxid Primer Antikorrosion behandelt
werden. Fiir Laminatoberflichen verwenden Sie Sea-Line® Lightpri-
mer. Wenn die Oberfliche aus Holz ist, primern Sie mit Sea-Line®
Woodprimer oder Epoxyprimer.

Epoxidbasierte Grundierungen haben bessere durchdringen-
de Eigenschaften und bieten somit einen zusatzlichen Schutz.
Aukerdem sind sie durch eine groékere Haftung zur Basis- flache
sowie auf Decklacken, Dichtungsmassen und Farben ge- kenn-
zeichnet. Sea-Line® Epoxid Primer kann sowohl als Grundierung
und Fullung in den spateren Schritten der Reparatur oder des
Lackierens verwendet werden.

Angesichts der Eigenschaften von Epoxid Spachtelmassen,
namlich der Mangel an Wasserabsorption, sollte dieser fur alle
Reparaturen verwendet werden. Wahlweise kénnen Sie Polyester
— Spachtelmasse wahlen, welche aber nur fur die Reparatur Uber
der Wasserlinie geeignet ist.

Polyesterspachtel ist in der Anwendung einfacher als Epoxid-
spachtel. Jedoch ist dessen mechanische Festigkeit geringer.
Aufgrund von Schrumpfungen und Rissbildungen an der
Oberflache und dem Zuschlag an Talkum im Produkt ist er fur
universelle Anwendungen nicht geeignet.

Dahingegen ist Epoxidspachtel harter als Polyesterspachtel. Dies
garantiert eine bessere Haftung an der Applikationsstelle. Darlber
hinaus hat Epoxidspachtel eine langere ,Lebensdauer” und ist ge-
eignet fur mehrfache Anwendungen.

Mit Epoxidspachtel, kébnnen Sie Mangel wie Loécher und Licken
in LPS (Polyester-Glas-Laminat) in einer einzigen Anwendung
ausfuhren, ohne MehrfachUberlappungen, wie es erforderlich ist
bei der Verwendung von Polyesterspachtel.

Sie kdnnen je nach Notwendigkeit zwischen Sea-Line® Universal
Epoxydspachtel, Sea-Line® Leicht Epoxidspachtel oder Sea-Line®
Epoxydspachtel mit Glasfaser wahlen. Fur kleine und mittlere
Schéaden verwenden Sie Sea-Line® Universal Epoxydspachtel. Seine
sorgfaltig ausgewahlten Inhaltsstoffe sorgen flur maximale mecha-
nische Festigkeit.

Sea-Line® - Universal Epoxidspachtel ist bereits finf Stunden
nach Anwendung bei einer Temperatur von 200C bearbeitbar.
Dies reduziert die Reparaturzeit bei gleichzeitiger Beibehaltung
der hochsten Qualitadtsstandards. Dank der Tatsache, dass Epoxid
Spachtel keinen zusatzlichen Schutz vor dem Wetter und Wasser
bendtigt, kénnen Sie auch in spateren Zeiten Reparaturen jeder-
zeit durchfihren.

Sie kénnen Sea-Line® Universal Epoxidspachtel fir schnelle
Reparaturen verwenden, von:

e Rissen und Kratzern

e Abschurfungen auf einer Oberflache, die nicht zu grok sind
e Oberflachenschaden (von einer durchschnittlichen Tiefe)

e an leicht zuganglichen Bereichen, die nicht viel Zeit fur die
Gestaltung der Oberflache bendtigen

Sea-Line® Universal Epoxidspachtel ist ein Produkt welches sehr
hart wird. Daher sollte es nicht fUr Reparaturen von Holz verwen-
det werden. In dem folgenden Schleifprozess kdnnte das weichere
Material von dem Fuller getrennt werden.

Sie kénnen auch Sea-Line® Universal Polyesterspachtel wahlen
um Reparaturen Uber der Wasserlinie durchzufthren.
Aufgrund seines sehr geringen spezifischen Gewichtes, hat Sea-
Line® Leicht Epoxidspachtel viele spezielle Anwendungsmaoglich-
keiten. Zum einen kénnen Sie diesen verwenden um alle Arten
von Schaden an groken Flachen, insbesondere wenn sie vertikal
sind, zu reparieren. Der Leicht Epoxidspachtel ermdglicht eine di-
cke Beschichtung in nur einer Anwendung. Er zeichnet sich durch
nur geringen Trok-kenschwund aus. Die offene Zeit der Mischung
betragt 50 Minuten, so dass Sie in der Lage sind, ohne Probleme
grokere Flachen zu glatten. Er ist ideal fUr alle Arten von Repara-
turen die eine langere Verarbeitungszeit erfordern.
So beispielsweise. einschlieklich Kurven, Ecken und Kanten.

Optional fur Reparaturen Uber der Wasserlinie kbnnen Sie Sea-
Line® Leicht Polyesterspachtel wahlen. Fur eine hohere vor allem
in den Strukturbereichen des Bootes, verwenden Sie Sea-Line®
Epoxid Fiberglassspachtel. Er ist durch eine erhthte Festigke-
it gekennzeichnet und eignet sich zum Fullen groRker und tiefer
Schaden. Damit wird eine Oberflache geschaffen, welche eine
hohe mechanische Festigkeit aufweist. Dank der Glasfasern in gut
abgestimmten Langen als Zuschlagsstoff in Komponente A, kén-
nen Sie es in einem idealen Zustand schleifen, ohne andere Spach-
tel verwenden zu mussen.

Parameter Vergleich
EPOXYDSPACHTELMASSE Sea - Line®

UNIVERSAL LEICHT GLASFASER

Mischungsverhéltni . . .
‘ Anteil j 2:1 H 2:1 H 1:1 ‘
Mischungsverhaltni ) X X
‘ Gewicht j 100: 44 ‘ ’ 100:52 ‘ ’ 100 : 50 ‘
Offene Zeit/
Verarbeitungszeit 10 min 50 min 25 min
20°C
Trockenzeit/
‘ Aushartezeit 20°C ’ 5h ‘ ’ 24h ‘ ’ 24h ‘
‘ Farbe ‘ ’ hell grau ‘ ’ beige ‘ ’ hell griin ‘
‘ Komponente A ‘ ’ 1L - 16508 ‘ ’ 1L - 820g ‘ ’ 1L - 1800g ‘
‘ Komponente B ‘ ’ 1L - 1550g ‘ ’ 1L-850g ‘ ’ 1L - 900g ‘
Gebinde Dose Dose Dose
500g + 220g 500ml + 250ml 500g + 2508
Eimer Eimer Eimer
5kg + 2,2kg 5L+ 2,5L 5kg + 2,5kg
Eigenschaft trocknet schnell Leicht zu ziehen Komponente B-Ultra
helle Farbe leicht
Verstarkt mit
Glasfasern
Anwendung fiir Reparaturen zum Fiillen von zum Kleben und
von kleinen grofen Flachen Fillen von groflen
Schadstellen Elementen/
Flachen

Wahlweise kdnnen Sie fur Instandsetzungen Uber der

Wasserlinie Sea-Line® Polyester Glasfaserspachtel verwenden.
Wie in allen anderen Fallen sollten Sie vor der Instandsetzung die
Oberflache wie folgt vorbereiten:

e Befreien Sie den beschadigten Bereich von allen losen

Stuk-ken der alten Beschichtung.

e Schragen Sie den Bereich passend zur Groke des Schadens

(bei einem Loch oder Riss) ab.

e Rauen Sie die Flache mit groben Schleifmitteln an.

e \lerwenden Sie Sea-Line® Cleaner, um die Oberflache zu reini-

gen und zu entfetten.
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Nach dem Vorbereiten der Oberflache und der Wahl des entspre-
chenden Spachtels ist es Zeit, zum nachsten Schritt der Instand-
setzung Uberzugehen.

Messen Sie die Zutaten sorgféltig fur das spachteln, mischen Sie
die Basis und den Harter und beschichten Sie mit einem weichen
Spachtelwerkzeug. Verarbeiten Sie den Spachtel so, dass evtl.
LufteinschlUsse bei der Verarbeitung herausgepresst werden.
Arbeiten Sie mit flissigen Bewegungen, so dass ein homogener
Auftrag erzielt wird. Damit wird ein anschlieendes Schleifen sehr
vereinfacht.

Wenn Sie nicht beabsichtigen einen groken Bereich zu bearbeiten,
kénnen Sie auch Sealine Gelcoat Flickzeug verwenden. Uber der
Wasserlinie ist es die beste Wahl gegen kleine Kratzer oder Fehler
in der Gelcoatoberflache. Dieser Baukasten enthélt einen Deckan-
strich in der Farbe RAL 9003, die die beliebteste weike Farbe ist.
Nach dem Trocknen ist es nicht klebrig und schafft eine perfek-
te Barriere gegen Wasser- und UV - Einstrahlung. Sichern Sie den
angebrachten Gelcoat-Flicken mit Klebestreifen und entfernen Sie -
Uberschussmaterial, so dass die Oberflache sauber und glatt nach
dem Trocknen wird.

FUr Instandsetzungen auf senkrechten Oberflachen oder Berei-
chen mit groReren Schaden verwenden Sie Sea-Line® Gelcoat
Spachtel. Aufgrund seiner Viskositat und Thixotropie lauft dieser
nicht hinunter. Im Anschluss verwenden Sie nach dem Schleifen
und dem Entfernen des Uberschussmaterials S1 Poliergel, fir die
abschlieRkende Politur der Oberflache.

TEBELLE UBER DIE VERWENDUNG VON SCHLEIFMITTELN IM Sea-Line® SYSTEM
. ® B Nachstes
Produkt Sea-Line Produkt
Sea-Line®
>
Vorbereitung der Oberflache Harztyp : - Grundschliff Alle Systeme
Sea-Line®
P80> P100> - Epoxydharz P8O> P120>
P180 P240 - Polyesterharz P180 P240
Vorbereitung der Oberflache Spachtel: - Grundschliff System:
- Zwischenschliff - Epoxidprimer
-Polyurethan
Epoxyd: Polyester:
P60> P120> - universal - universal |- Modeliier - | P120> | P150>
P180 P220 - leicht ~ leicht paste P180 P320
- mit Fiberglas - mit
Fiberglas
Vorbereitung der Oberfliche Epoxydprimer: Trocknungszeit bis - Grundschliff SEUCH
nachsten . . -Epoxyd.
Beschichtun - Zwischenschliff -Polyester *
(ohne Schli (ausser An-
- Lightprimer GFK Min 4 h Max 5 Tage t'ossr;qs‘;gr%_'"S)
P60> P120> - Antiosmose HS * Min 8 h Max 3 Tage | P320> P400> -Polyurethan
P180 P220 - Anticorrosion Min 4 h Max 5 Tage | P400 P800 -Epoxidprimer
- Woodprimer Min 5 h Max 7 Tage - Antifouling
Vorbereitung der Oberfliche Polyurethan: ;r‘ré‘%%l(sr;léngszeit bis - Zwischenschliff Poliersystem
M -line®
Beschichtun Sea-Line
(ohne Schli
P320> P400>
- High gloss Polyurethan P400 P800
Clear Coat
P60> P120> Min 30 min. | Max 3 Tage q q
P180 P220 - Polyurethan Topcot - Endschliff vor dem Polieren
P800> P1000> S0 Sea-Line®
P1200 P1200 S1 Sea-Line®
. a -line®
- Polieren ohne Schleifen SR

? Maschinenschliff Handschliff
L ey

=y
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Sea-Line® - richtiges Lackieren des Bootes

Das Vorbereiten der Oberflache

In der ersten Stufe werden Sie, nachdem Sie die
Instandsetzungen beendet und alles gespachtelt haben, die Ober-
flache schlei -fen. Je nach Zusatand der Oberflache starten Sie mit
groben Schleifmitteln von Korn P200 bis Korn P600.

Richtiges Lackieren:

1. BUrste oder Walze - ist die beliebteste Methode zur Be-
schichtung und bringt oftmals bessere Ergebnisse als das Spritz-
verfahren. Dank eines von Sea-Line® besonders fir diese Art der
Arbeit entworfenen Verdlnners erzielen Sie eine qualitativ hoch-
wertige Oberflache. Damit das Ergebnis auf der Oberflache eine
hohe Qualitat aufweist, verwenden Sie als Werkzeug :

- Pinsel mit weichem, mittlerem oder langem Haar

- eine Samt- oder Mohairwalze mit einem kurzen Fell

- verwenden Sie keine Schwammwalzen, da diese sich auflésen
kénnen

2. Das Spritzverfahren, wird am haufigsten in spezialisierten
Werkstatten verwendet und erfordert eine sorgfaltige und rich-
tige Vorbereitung der Oberflache. Der Arbeitsraum muss adaquat
bellftet und von Staub, der sich auf die Oberflache legen kann, frei
sein. Eine Spritzpistole zu benutzen, erfordert auch die geeigneten
Kenntnisse von der richtiger Lackiertechnik, so dass die Oberflache
nach dem Spritzvorgang nicht mit Flecken, Verwdlkungen, Staub
oder Orangenhaut bedeckt wird.

Saubern und entfetten Sie die vorbereitete, Oberflache mit Sea-
Line® Cleaner und .tragen Sie ein bis drei Schichten Primer auf.

e Achten Sie darauf, einen geeigneten Epoxidprimer zu verwenden.
Je nach Material des Bauteiles verwenden Sie:

e Polyesterglas Lamiate (LPS/GFK) - Sea-Line® Lightprimer, GFK
Epoxidprimer.

e Stahl oder Aluminium - Sea-Line® korrosionshemmender
Epoxidprimer.

e Holz - Sea-Line® - Epoxid Holzprimer oder verdinnter Sea-
Line® Polyurethanklarlack (als Primerersatz)

Im Falle der Beschichtung von Holz sollte der Entscheidungsfaktor
in Bezug auf die Menge der Schichten des Primers, den Sie an-
wenden wollen, am Mak der Absorption der Oberflache getroffen
werden. Je mehr Schichten, welche Sie verdinnt aufbringen, desto
besser die Durchdringung der Holzoberflache.

Um den Anstrichprimer richtig zu verdinnen, verwenden Sie
Sea-Line® - \erdUnner fUr Epoxidprodukte oder Sea-Line® - Ver-
dunner fur Polyurethanprodukte. Das erforderliche Ma® an Ver-
dunner (Produkte werden nur vorverdinnt) und im Bezug auf die
Methode und Art der Beschichtung, einschl. der erforderlichen
Schichtstérken, finden Sie als Informationen im Produktdatenblatt.
In diesem Datenblatt finden Sie auch alle Informationen Uber Tro-
cknungs — und Abbindezeiten welche erforderlich sind um z.B.
weiter zu beschichten — oder zu schleifen. Dank der Moglichkeit,
Schichtaufbauten ohne Zwischenschliffe ausfUhren zu kénnen,
sollten Sie beachten, dass alte Abklebungen entfernt und spater
Schicht fur Schicht wieder neu angelegt werden mussen. Vor dem
Lackieren sollten stets angrenzende Bereiche abgeklebt werden.
Verwenden Sie dazu Qualitatsklebebander von Troton und beach-
ten Sie:

¢ Die Klebenbander sollten quellen und so die Oberflache ver-
schlieken und so damit verhindern das Anstrich unter das Klebe-
band laufen kann.

e Unterbrechen Sie nicht die Arbeiten bei Entfernungen von
Abklebearbeiten.

e [ assen Sie nicht nach Entfernen schwierig zu entfernendes

Haftmittel auf der Oberflache quellen.

Das Klebeband muss entfernt sein, bevor der Anstrich abbin-
det. Deshalb mussen Sie so planen, dass Sie den neuen Anstrich
nicht durch das Entfernen des Bandes beschadigen.

Vorbereitung. Mischen Sie die folgenden Zutaten in den
richtigen Anteilen, wie vom Hersteller angezeigt: Eine Komponente
A+ Komponente B+ Verdunner. Verwenden keine Fremdprodukte.
Diese kdnnen unterschiedliche verschiedene chemische Struktu-
ren und Eigenschaften aufweisen, welche eine Beschadigung oder
Fehlreaktion im Anstrich und somit einen Schaden in der gesam-
ten gestrichenen Oberflache verursachen kénnen.

Um die Zutaten in den richtigen Anteilen abzumessen,
verwenden Sie einen Messbecher, mit Mischskala, die Ihnen er-
laubt, leicht und ohne Fehler zu messen. Vor dem Messen mus-
sen Sie zuerst jede Komponente in ihrem Behalter grundlich
durchmischen, so dass die schweren festen Partikel, welche sich
auf den Boden des Behalters abgesetzt haben, wieder gleichfor-
mig verbunden sind und wieder eine einheitliche Konsistenz vor-
handen ist.

Nachdem Sie proportional die richtigen Zutaten gemischt
haben, gieken Sie den Anstrich in eine AnstrichkUvette und lassen
Sie ihn fur etwa 20 bis 30 Minuten ruhen. Im Falle von Spritzbe-
schichtungen lassen Sie den Anstrich fUr 10 bis 15 Minuten im Be-
halter.

Dabei ist wesentlich:

e Den Beginn der Reaktion zwischen der Basis und dem Harter zu
erkennen.

e Das Entfernen der Luftblasen aus der Mischung zu ermoglichen,
5o das dann die Beschichtung erleichtert wird.
Spritzbeschichtungen anzuwenden, erfordert ein richtig vorbe-
reiteten Raum. Wenn Sie vorhaben, das Boot mit einer Spritzbe-
schichtung zu versehen und es steht Ihnen nur ein Hangar mit
einfachem Werkboden zur Verflgung ist es empfehlenswert,
den Boden als Staubbindung vor der Beschichtung groRflachig
mit Wasser zu nassen. Beachten Sie dabei jedoch, dass die Luft-
feuchtigkeit nicht Uber das jeweils empfohlene Mak steigen sollte.
Sollten Sie aukerhalb einer Werkstatt lackieren, achten Sie bitte
darauf, die frisch lackierten Flachen nicht unmittelbar starker Son-
neneinstrahlung auszusetzen.

Nach dem Grundieren mit Primer und nach ausreichender Trock-
nungszeit schleifen Sie die Oberflache wiederholt mit Hilfe von
Feinschleifpapier Kérnung P400 — Koérnung P600. Entfernen Sie
alle Flecken, Ungleichheiten und letzte Unebenheiten. Danach
entfetten und reinigen Sie mit Sea-Line® Cleaner und erzielen so
eine lackierfertige Oberflache flr einen qualitativ hochwertigen
Deckanstrich.

é‘“‘\\\\\\\\\\\‘

'.,‘:m »




HANDBUCH

Sea-Line® Sie konnen solch eine vorbereitete Oberflache Gber
der Wasserlinie mit Sea-Line® - Polyurethan - farbig oder, um auch
die Transparanz der hélzernen Oberflachen zu erhéhen, bei Holz-
oberflachen mit Sea-Line® Polyurethanlack beschichten.

Sea-Line® Polyurethanbeschichtungen sind in folgenden Far-
ben erhaltlich:

e \\eiss

e RAL 1015 - Creme
¢ RAL 3003 - Rot

e RAL 5015 - Hellblau
e RAL 5003 - Blau

¢ RAL 6029 - Grin

e RAL 7000 - Grau

e RAL 9005 - Schwarz

Sea-Line® Polyurethan — Beschichtungen bendtigen einen ge-
eigneten Verdunnner. Die entsprechenden Anteile an Verdinnung
sind im Datenblatt des Anstrichs aufgefthrt. Je nach der Art des
Auftragsverfahrens, das Sie verwendeten, wahlen Sie aus folgen-
den Produkten:

Sea-Line® Pinsel - Verdunner fir Polyurethanprodukte - wenn
Sie eine Anstrichwalze oder einen Pinsel verwenden - 15-25 % Ver-
dunnung

Sea-Line® Spritz - Verdlnner flr Polyurethanprodukte - wenn
Sie Spritzbeschichtungen verwenden - 45-55 % Verdinnung

Die Verwendung von verschiedenen Losemittel liefert uns eine
ideale Oberflache, da die die Flussigkeitsmerkmale der Be- schich-
tung und die Verdunstungsrate positiv das Ergebnis beeinflussen.
Verwenden Sie immer die Verdinner des Herstellers.

Die ideale Temperatur fUr das richtige Lackieren sollte bei 20
Grad liegen. So Sie das ganze Material eines Gebindes verwenden,
sollte dennoch gendgend Raum in dem Gebinde zum Mischen der
Komponenten sein. Um die Zutaten in den richtigen Anteilen abzu-
messen, verwenden Sie einen Messbecher mit Gradeinteilung, die
Ihnen erlaubt, leicht und ohne Fehler zu messen. Vor dem Messen
mussen Sie zuerst jede Komponente in ihrem Behalter grindlich
durchmischen, so dass die schweren festen Partikel, welche sich
auf den Boden des Behalters abgesetzt haben, wieder gleichfor-
mig verbunden sind und wieder eine einheitliche Konsistenz vor-
handen ist.

Nachdem Sie proportional die richtigen Zutaten gemischt ha-
ben, gieken Sie den Anstrich in eine AnstrichkUvette und lassen Sie
ihn fUr etwa 20 bis 30 Minuten ruhen. Im Falle von Spritzbeschich-
tungen lassen Sie den Anstrich fur 10 bis 15 Minuten im Behalter.

Dabei ist wesentlich:

e Den Beginn der Reaktion zwischen der Basis und dem Harter

zu erkennen.

e Das Entfernen der Luftblasen aus der Mischung zu ermédg-
lichen, so das dann die Beschichtung erleichtert wird.

Wahlen Sie ein Minimum von zwei Schichten des Anstrichs, oder
ein Maximum von vier Schichten um eine sehr hohe Schichtstarke
zu erhalten. Sie kdnnen auch den geharteten Anstrich bearbeiten
in dem Sie mit Sea-Line® S2 polieren. Im Falle, dass Sie Mangel
entfernen wollen, schleifen Sie erst mit Schleifpapier Kérnung von
1200 bis Kérnung 2000 die vorhandenen Mattierungen und polie-
ren Sie dann mit Sea-Line® S1.

Wahlweise kénnen Sie Polyurethanlacke auch unterhalb der
Wasserlinie verwenden, sie schutzen jedoch nicht gegen Algen und
Muscheln, die den Rumpf des Bootes befallen kénnen. Diese Art
der Beschichtung wird nur bei zeitlich begrenzter Nutzungsdauer
von Booten - oder fUr Rennboote verwendet.

Rutschsichere Oberflache

Mit Finish - Tape legen Sie den Bereich fur die rutschsichere Oberfla-
che fest. Das Gebinde enthalt 20 Gramm Slidestop und soll eine Menge
von 750 mg Polyurethan beigemischt werden. Das Pulver sollte im Ver-
haltnis zur Menge an benotigtem Anstrich verwendet werden. Jederzeit
sollten alle Komponenten gut vermischt sein, um mit Lackierwalze oder
Pinsel gleichmakige Ergebnisse zu erzielen. Eine zu kleine, oder zu groke
Menge an Pulver in der Mischung, kann zu unansehnlichen Oberflachen
fUhren. Daher ist empfohlen, vor dem ersten Aufbringen einen Test in ei-
nem unauf- falligen Bereich des Bootes durchzufthren.

Slidestoppulver:

e verfarbt keinen Anstrich; verandert nicht die Farbe des Rumpfes

® kann mit durchsichtigem Lack auf Holzoberflachen verwendet

werden

® jst |eicht zu reinigen.

® ist mit weichen Granulaten versetzt, so dass die Haut, bei taglicher

Benutzung der Oberflache, nicht verletzt wird

® wascht sich nicht aus

® [angfristige Haltbarkeit ohne Ausbleichung

Die richtige Behandlung des Unterwasserschiffs

Unterhalb der Wasserlinie verwenden Sie Sea-Line® Antifouling, zum
Schutz gegen Verschmutzungen und Befall. Sea-Line® Antifouling - An-
striche sind flr RUmpfe mit einer Hochstgeschwindigkeit von 40 Knoten
(etwa 73 km/h) entwickelte selbstpolierende Anstriche. Mit einer Basis von
Harz, Kupferoxiden und Bioziden versetzt, geben diese Antifouling - An-
striche die aktiven Bestandteile frei, wahrend sie gleichzeitig die RUmpfe
schitzen. Fur den richtigen Schutz des Rumpfes wenden Sie die Antifou-
ling-Beschichtung etwa 5 cm Uber der Wasserlinie an.

Beschichten Sie Antifouling Sea-Line® auf die mit Grundierung be-
schichtete Oberflache, welche Sie zuvor mit Hilfe des Sea-Line® Cleaners
grundlich gereinigt und entfettet haben. Mischen Sie das Material grindlich
durch und filtern Sie es durch eine Kuvette. Beschichten Sie zuerst einen
Streifen von + 20 cm auf den anfalligsten Stellen an, so u.a.:

® an der Wasserlinie, da aufgrund der Temperatur und Sonnenlichts

hier die meisten Flechten auftreten

® Bug, Kiel, Ruder und Ballast, da hier die meisten Beschadigungen

durch Kratzer entstehen und chemische Bestandteile ausgewaschen

werden kénnen

® unbehandelte Bereiche - z.B. alte Schaden u.s.w.

Diese Stellen sind mit einer zusatzlichen Schicht Antifouling zu sichern.
Durch die Erweiterung der Schichtdicke ist somit ein durchgangiger Schutz
des Rumpfes gesichert.

Im Anschluss beschichten Sie die ganze Oberflache gleichmafkig mit einer
Schicht Sea-Line® Antifouling. Die Dicke der gestrichenen Schicht beein-
flusst die Dauer des Schutzes. Versuchen Sie daher einen grokeren Bereich
zu beschichten, als lediglich vom Hersteller empfohlen.

Richtige Verarbeitung Antifouling:
® Beschichten Sie in gleichmabiger Schichtdicke
® Halten Sie strikt Verarbeitungshinweise ein
e Achten Sie auf die richtige umliegende Temperatur und
Luftfeuchtigkeit

Nach dem Beschichten mit der ersten Lage entfernen Sie das Tape aus dem
Rand des Bereiches, so dass Sie anschliekend die Moglichkeit haben, nach
vollstandiger Aushartung der ersten Schicht, weitere Lagen aufzubringen.
Die Trocknungszeit fir Sea-Line® Antifoulings liegt zwischen 5 bis 8 Stun-
den, je nach der umliegenden Temperatur und Luftfeuchtigkeit, wie auch
der Dicke der aufgebrachten Schicht. Je nach der Umgebung und lhren
Bedurfnissen, wie haufig und lange das Boot in Gebrauch ist, bringen Sie
zu Sicherheit 2 — 3 Lagen Antifouling auf. Nutzen Sie das Boot mit frischen
Antifouling innerhalb der nachsten 6 Monate, frihestens jedoch nach 12
Stunden.
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International:

e Micron Extra

* Micron CSC
 Trilux

e Cruiser Uno

e \Waterways

e Interspeed Ultra

e Cruiser premium

KOMPATIBILITATSUBERSICHT ANTIFOULING Sea-Line®

Selbstpolierendes Antifouling und Selbstpolierendes Antifouling ALUPLUS

O Antifouling Sea-Line® - fiir direkte Verarbeitung bei :

Hempel: Seajet: Plastimo: Nautix: Inne:

e Ocean Performer o \Warior e Classic e Classic e Oliva VSE

¢ Mille Dynamic * Samuraj * Performance e Performance o \Waterline

* Hard Racing e Shogun * Racing ¢ Racing e XM HS3000
¢ Hard Racing * XM P4000 Hard
* Emperor e Commpass
e Costal antyfouling
o Warior
 Tiger Ekstra

SCHRITTE
FUR
DEN AUFTRAG:

International:
* Micron 66
* Micron Optima

* Reinige die Oberflache mit Hochdruckreiniger.

* Entferne Kratzer, lose Beschichtungen und alte Antifoulings.
* Repariere Schaden mit Epoxydspachtel.

* Beschichte bis 3 Lagen Antifouling.

Antifouling Sea-Line® - als Zwischenschicht:

Hempel: Seajet:
* Platinum ¢ Interlux Micron 55 » ALLE UNBEKANNTEN ANTIFOULINGS
e Oliva PTFE

SCHRITTE * Reinige die Oberflache mit Hochdruckreiniger.
FUR * Schleife mit 180 — 220 Kdrnung.
DEN AUFTRAG: * Repariere Schaden mit Epoxydspachtel.
* Trage eine Schicht Sea-Line Epoxid Lightprimer GKF auf oder verwende Sea-Line Anti-Osmose-System.
* Beschichte bis 3 Lagen Antifouling.
. Antifouling Sea-Line® - Komplettentfernung altes Antifouling:
International: Hempel: Seajet: _
* VC Offshore * Speed * Nautix A3 T.Speed * ALLE ANTIFOULINGS MIT TEFLON
*\VC17M ¢ Nautix A4 T.Speed
SCHRITTE « Entferne alle alten Schichten Antifouling.
FUR * Repariere alle Schaden mit Epoxydspachtel.
DEN AUFTRAG : « Trage eine Schicht Sea-Line Epoxid Lightprimer GKF auf oder verwende Sea-Line Anti-Osmose- System

* Beschichte bis 3 Lagen Antifouling.

Sea-Line® - entfernen von Mikrorissen und Schiden

Lastige, winzige Risse breiten sich in Form von Spinnen-
netzen oder strahlenférmig, auf Ihrem Glasfaserboot aus. Sie
erscheinen auf dem Schichtstoff in Folge des Alterungsprozes-
ses oder Materialermidung, wegen mechanischem Schaden wie
einem Unfall oder einer Erschitterung oder aufgrund zu leichtem,
schwachen, dinnen oder unsachgemaken Baus. In diesem Fall
sind Spannung, eine schwere Belastung und LPS-Ablenkung, die
wahrend der Arbeit auftreten zu viel, so das Sprunge und Mikro-
schaden auf der Oberflache entstehen.

Vor ihrem Entfernen der Schaden mussen Sie die Ursache
erforschen. So es ein Baufehler, sollten Sie den gesamten befall-
enen Bereich des Schiffes verstarken. Verwenden Sie dazu mehr-
ere weitere Schichten des Bauharzes in Verbindung mit spachtel.
Im weitesten Falle mUssen Sie das gesamte Bauteil ersetzen. Erst
nach Erledigung dieser Grundarbeiten ist es mdglich, mit dem ei-
gentlichen Reparaturprozess zu beginnen

Im Falle von einzelnen oder kleinen Anhaufungen von Krat-
zern ist die ideale Art sie zu reparieren, einen gut geschliffenen
Schraubendreher, Stemmeisen oder ein anderes angemessen
leistungsfahiges Werkzeug zu benutzen. Mit der Hilfe des Werk-
zeuges folgen Sie entlang jeder Linie der Kratzer, dehen diesen aus
und vergrokern alle Bereiche der Mikroschaden. Dieser Schritt ist
absolut wesentlich um eine wirkungsvolle Reparatur zu erzielen.
Die Arbeiten k&nnen auch mit Holzschleifmaschinen und Schleifpa-

pier ausgefuhrt werden, besonders wenn der Schaden Uber einem
groken Bereich auftritt. Achten Sie darauf, nicht zu tief zu gehen,
so dass Sie der strukturellen Schicht nicht schaden

Sobald Sie diese Arbeiten abgeschlossen haben, entfetten
Sie die vorbereitete Oberflache mit Hilfe von Sea-Line® Cleaner.
Wenn die Instandsetzung einen groken Bereich betrifft, beschich-
ten Sie den Instandsetzungsbereich mit Sea-Line® Lightprimer
GFK und wenden Sie einen kompatiblen Fuller an. Fullen Sie klei-
ne Hohlrdume mit Sea-Line® Gelcoat Fuller oder verwenden Sie
Sea-Line® Gelcoat Reparaturset mit Deckanstrich. Am Ende dieses
Arbeitsschrittes schleifen Sie den Standort des Schadens und be-
reiten das Polieren vor.

Geringflgige Schaden an der Oberflache, kleinen Kratzern
oder Gelcoat Oberflachenfehlern kénnen mit Hilfe von Sea-Line®
Flickzeug behoben werden. Der Baukasten enthalt einen Deckan-
strich in der Farbe RAL 9003 (Weik). Es ist nach dem Trocknen
nicht klebrig und schafft einen perfekten Schutz vor Wasser — und
UV - Einstrahlung. Die Anwendung ist einfach. Auf senkrechten
Oberflachen konnen Sie den schwer thixotropen Sea-Line® Gel-
coat - Spachtel verwenden.

Im Fall, dass Sie beabsichtigen, die Jacht mit einem Lack-
aufbau, Epoxid oder Polyesterspachtel zu beschichten, mussen
Sie diese Beschichtung anschliekend mit einem passenden Firnis
/ Lack versiegeln. Bitte achten Sie darauf, dass Polyestersysteme
einschl. Gelcoat keine direkte Haftung zu Epoxidprodukten haben.




HANDBUCH

Zur Vorbereitung der Instandsetzung mischen Sie unter
Beachtung der richtigen Anteile die Gelcoatprodukte und bring-
en die Mischung unter Zuhilfenahme eines weichen Spachtels auf.
Sichern Sie den Gelcoatflicken mit Tape und sorgen Sie fur die
Entfernung von Uberschussigem Material, so dass die Oberflache
nach der Auftrocknung sauber und glanzend ist. Schleifen Sie dann
unter Beachtung der richtigen Kérnungen die Oberflache und po-
lieren Sie anschliekend den gesamten Bereich mit Sea-Line®, Po-
lierpaste S 1 auf.

Sea-Line® - Osmosebehandlung

Die erste Aufgabe ist, alle alten Beschichtungen wie, Lack und
Anstriche, einschlieklich Antifoulings, zu entfernen. Wahrend die-
ser Arbeit achten Sie darauf sich zu schutzen - Handschuhe, eine
Maske und Sicherheitsglaser sind zu tragen.

Gereinigt zeigt die Gel-Schichtoberflache die sichtbaren Wirkungen
der Osmose. Der nachste Schritt ist dann, den Rumpf des Bootes
zu trocknen. Dies fUhren Sie in folgenden Schritten aus.

1. Ermitteln Sie alle Blasen.

2. Offnen Sie die Blasen.

3. Waschen Sie den vorbereiteten Rumpf mehrmals mit heibem

Wasser oder heikem Dampf eines Dampfreinigers.

4. Beachten Sie — kein Wasser darf zurtick bleiben.

5. Parken Sie den Rumpf in einem beheizten Hangar. Nutzen Sie

aukerdem im Inneren des Bootes geeignete Heizquellen.

Poliersystem

Die Hauptaufgabe von Polierpasten ist es, Kratzer, Vermat-
tungen und Rauheiten, verursacht durch Schleifpapiere, zu entfer-
nen. Sea-Line® Polierpasten wurden entwickelt, diesen Prozess in
einem Arbeitsgang auszufthren.

Die von Sealine verwendeten kérnigen Inhaltsstoffe sorgen
fur schnelle Schadensbehebung und liefern anschliekend eine ebe-
ne und glatte Oberflache mit hohem Glanz. Die Pasten beinhalten
keine FUller, so dass keine Veranderungen in der Oberflache ent-
stehen und nur die Korrektur ausgefuhrt wird.

Sie kédnnen manuell oder maschinell polieren. Wir empfeh-
len Polierwolle manuell zu verwenden. Das erspart den Kauf teurer
Maschinen, kann auf eine Stelle begrenzt werden und kann auch im
taglichen Gebrauch des Bootes eingesetzt werden um geringfligi-
ge Schaden zu beheben. Polierwolle zu verwenden, garantiert kei-
ne Temperaturveranderungen an der zu polierenden Oberflache in
dem Male, dass es der Oberflache schaden kdnnte.

Bevor Sie zu polieren beginnen, vergewissern Sie sich, dass
die Stelle schon ausreichend gehartet ist, z.B. die frisch gestriche-
ne Schiffsseite oder eine angewandte Gelcoatinstandsetzung, an-
sonsten kénnten Sie den Bereich irreversibel beschadigen.

Eine unsachgemalk geschliffene Oberflaiche nach einem
Unfall oder einer Beschichtung von Gel - Schichten, erfordert ein
wiederholtes reparieren anstatt zu polieren. Auch die Verwendung
einer zu groben Schleifkérnung oder die unsachgemafke Verwen-
dung des Schleifpapieres hinterlasst Schaden.

Die Oberflache wird mit Hilfe von Bewegungen im richtigen
Winkel, vorzugsweise in Form eines X poliert. Verschmutzte Poli-
erpads - oder Felle beeintrichtigen das Polierergebnis. Sea-Line®
Paolierpaste ist gebrauchsfertig und erfordert nicht den Einsatz
von zusatzlichem Wasser. Eine kleine Menge Polierpaste wiederholt
in einem weiteren Poliergang steigert den Glanz der Oberflache

Sea-Line® - Polierpasten

¢ Sea-Line® SO Polierpaste

entfernt den Schaden von Schmirgelpapier ab Kérnung 800. Es
wird besonders flur den Gebrauch auf technischen und sehr
dicken Gelcoats empfohlen.

¢ Sea-Line® S1 Polierpaste

entfernt Schaden von Schmirgelpapier ab Kérnung 1200. Es
wird besonders sowoh! fir den  Gebrauch auf Lackbeschich-
tungen und Gelcoats empfohlen und um feine Kratzer auf Ple-
xiglas oder Polycarbonaten zu entfernen.

e Sea-Line® S2 Poliermilch

poliert und schutzt sowohl die Oberflache und entfernt feine
Kratzer. Speziell fur dunkle Beschichtungen geeignet. Nicht mit
Wasser verdunnen.

Wenn sie mechanisch polieren, achten Sie darauf, dass Haupt-
augenmerk auf die zu polierende Oberflache zu richten. Polieren
Sie nicht mit zu hohen Druck und achten Sie darauf, dass das Po-
lierkorn vollstandig zermahlen wird. Beginnen Sie nicht mit einer
zu groken Menge an Polierpaste. Fligen Sie Paste nach Bedarf zu,
dass spart Material.

Die Oberflache bleibt lange glanzend wenn sie weiter mit Sealine
geschitzt wird. Benutzen Sie dazu S3 FlUssigkeit oder S4 Wachs.
Beide sind zum Gebrauch auf allen Arten von Anstrichen und
Lacken, einschlieklich HS, 2 Ks, Nitro, Kunstfasern und Plastiks,
Gummis, Gelcoats, Glas, u.s.w. geeignet.

S3 liefert ein perfektes Bild, bildet eine zusatzliche Schutzschicht
und wirkt antistatisch. Aukerdem bietet es zusatzlichen Schutz,
verhindert die Anhaftung von Schmutz und ist leicht sauber zu
halten. Sie kénnen Sea-Line® $3 zur Vorbereitung verwenden,
als Schutz nach dem Polieren oder als Universalreinigungsmittel.
Spulen Sie den beschmutzten Bereich mit Wasser und reinigen Sie
mit einem sauberen Tuch nach und bringen dann Sea-Line® $3
auf. Benutzen Sie zwei TUcher. Eins fur die Reinigung. Eines fur die
Polierpaste.

Solche Wartung entfernt nicht das Wachs aus der behandelten
Oberflache und diese wird lange von verunreinigten Stoffen frei
bleiben.

S4 Schutzwachs Perfekten Hochglanz mit langen anhaltenden
Wirkung und Schutzabdeckung. Reduziert die Haftféhigkeit des
Schmutzes. Ist leicht zu beschichten. Die Oberflache muss sauber
und trocken sein. Beschichten Sie in einer dinnen Lage und reiben
Sie das Wachs mit einem weichen Microfiber-Tuch in die Oberfla-
che.
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Sea-Line® - , STEP BY STEP ”

ANSTRICHSYSTEM FUR GFK-BOOTE (GRP)

Produkt Beschich- Menge der Verdiinnung Hartezeit bei ii o
tungen 200C Uberstreichinterfall
Min. Max.
Uberwasserbereich

Verdiinnung PU
fiir Pinsel/ Rolle 15% - 25%
oder zum Spritzen 45% - 55%

30 min. 72h

Polyurethan

Unterwasserbereich

Epoxid
Grundierung
Light Primer

Epoxid Verdiinnung:
Pinsel /Rolle 5% - 10%
zum Spritzen 5% - 50%

2h 5Tage

Als mogliche Antifoulings kdnnen Hartmatrix- bzw. Selbstpolierende Antifoulings aufgetragen
wer-den

ANTIOSMOSE SYSTEM (fiir einen neuen Rumpf)

Unterwasserbereich
(Anwenden von 5 cm oberhalb der tatsdchlichen Wasserlinie)

Antifouling

Epoxid Fiiller 1 Verdiinnung fiir Epoxid System: 2h 4nh 5Tage
Light Primer Pinsel /Rolle 5% - 10%
Spritzen 20% - 30%
Epoxid Fiiller ~ 2-4 Verdiinnung wird nicht 45 min. 8h 72h
empfohlen
Epoxid Fiiller 1 Verdiinnung fiir Epoxid System: 2h 4nh 5Tage
Light Primer Pinsel /Rolle 5% - 10%
Spritzenen 5% - 50%
Antifouling Als mogliche Antifoulings konnen Hartmatrix- bzw. Selbstpolierende Antifoulings aufgetragen

werden

REPARATUR ANSTRICHSYSTEM - OSMOSE

ANTIOSMOSE SYSTEM
(fiir einen zu renovierenden Rumpf)

Epoxid Fiiller 1-2 Verdiinnung fiir Epoxid System: 2h 4h 5Tage
Light Primer Pinsel /Rolle 5% - 10%
Spritzen 5% - 50%
Epoxid Optionaler Spachtelgang, wenn die Oberflache es erfordert.
S E fiir die S
1.Kleiner - Uni - schnelle Aushéartung
2.Grofe S bei grofen - Leichtfiill-Sp mit einem
3.Tiefe Spachtelstellen bei sehr tiefen B -G
niedrigen Gewicht
Epoxid Fiiller ~ 2-4 Verdiinnung nicht empfohlen 45 min. 8h 72h
HS
Epoxid Fiiller 1 5 Verdiinnung file Epoxid Sys-tem: 2 h 4h 5Tage
Light Primer Pinsel /Rolle 5% - 10%
Spritzen 5% - 50%
Antifouling Als mogliche Antifoulings konnen Hartmatrix- bzw. Selbstpolierende Antifoulings aufgetragen

werden

ANSTRICHSYSTEM FUR GFK-BOOTE (GRP)

STANDART ANSTRICHSYSTEM

Produkt Beschich- Menge der Hartezeit bei Uberstreichinterfall
tungen Verdiinnung 20°C
Min. Max.
Uberwasserbereich
Epoxid Fiiller 1-2 Verdiinnung fiir Epoxid System: 2h 4h 5Tage
Light Primer Pinsel / Rolle 5% - 10%
Spritzen 5% - 50%
Epoxid Spach-  Optionaler Spachtelgang, wenn die Oberfléche es erfordert. Empfehlung fiir die passende
1. Kleiner Schaden - | s - schnelle Aushartung
2.grofRe Sp bei grofen -
Leichtfiill-S mit einem niedrigen Gewicht
3.tiefe bei sehr tiefen adi - Gl
Epoxid Fiiller R Verdiinnung fiir Epoxid System: 4h
Gghtprimer 2 Pinsel /Rolle 5% - 10% 2h STage
Spritzen 5% - 50%
Polyurethan 1-3 Verdiinnung fiir Polyurethan 6h 30 min. 72h
Pinsel / Rolle 15% - 25%
Oder zum Spritzen 45% - 55%
Unterwasserbereich
(Anwendung von ca.5 cm oberhalb der tatséachlichen Wasserlinie)
Epoxid Filller ¢ _» Verdiinnung fiir Epoxid System: 2h 4h 5Tage
Light Primer Pinsel /Rolle 5% - 10%
Spritzen 5% - 50%
Epoxid Spach- = Optionaler Spachtelgang, wenn die Oberflache es erfordert.
Emp g fiir die d htel
1. Kleiner Schaden - S - schnelle Aushértung
2. grofRe S bei grofen Beschadi; - Leichtfiill mit einem nie
drigen Gewicht
3. tiefe bei sehr tiefen Beschadi - Glasfaser- htel
Epoxid Filller 5 _4 Verdiinnung fiir Epoxid System: 2h 4h 5Tage
Light Primer Pinsel /Rolle 5% - 10%
Spritzen 5% - 50%
Antifouling Als mdgliche Antifoulings konnen Hartmatrix- bzw. Selbstpolierende Antifoulings aufgetragen
werden
HINWEIS:

» Eine perfekte Vorbereitung ist die Garantie fiir eine gute Qualitét.

« Jede Flache sollte mit dem Sea - Line® Cleaner entfettet werden

« Epoxid Produkte miissen bei Temperaturen iiber 10°C verarbeitet werden.

* Epoxid Produkte exakt mischen im angegebenen Verhéltnis.

* Verwendung nur mit Verdiinnungsmitteln von Sea - Line®

* Im Unterwasserbereich nur Epoxid Spachtel verwenden

* Wir empfehlen die Epoxid Spachtelmasse mit Epoxid Fiiller HS in diinnen Schichten
oder Epoxid Fiiller GRP Light primer Sea-Line® aufzutragen.

* Die Unterwasseranstriche bis ca.5 cm liber dem Wasserpass auftragen

« Die Fiilleranstriche benétigen kein Zwischenschleifen, wenn die Uberstreichintervalle
eingehalten werden

* Beachten Sie bitte bei der Verwendung dieses STEP BY STEP Guides, dass die
technischen. Datenblétter (TDS) und die Sicherheitsdatenblatter (MSDS) zusatzliche
Informationen enthalten.

« Datenblétter finden Sie auf der Internetseite von www.sea-line.eu




HANDBUCH

ANSTRICHSYSTEM FUR BOOTE AUS STAHL UND ALUMINIUM

Produkt

Epoxid Fiiller
Antikorrosion

Uberstreichinterfall

Beschich- Menge der Hartezeit bei Produkt
tungen Verdiinnung w20°C
Min. Max.
Uberwasserbereich
2.3 Verdiinnung fiir Epoxid System: 2h 4h 5Tage

Pinsel / Rolle 5% - 10%
Spritzen 10% - 50%

Epoxid
Fiiller
Epoxid Optionaler Spachtelgang, wenn die Oberfléache es erfordert. Wood Primer
E fiir die de S
1.Kleiner Schaden - Uni S - schnelle Aushértung Epoxid
2.grofe Spachtelstellen bei groien Beschadi - Leichtfiill-S mit einem
niedrigen Gewicht Spachtelmasse
3.tiefe Spachtelstellen bei sehr tiefen adi; - Glasf: S
Epoxid Fiiller Verdiinnung fiir Epoxid System: 2h 4h 5 Tage o
Lghtprimey | 172 Pinsel / Rolle 5%- 10% g Epoxi iller
Spritz 5% - 50% ight Primer
Polyurethan Verdiinnung PU 6h . 72h ~
L 2-3 Pinsel /Rolle 15% - 25% 30 min. ;‘)’I"')‘;’e““"
Oder zum Spritzen 45%
Unterwasserbereich
(Anwendung von ca.5 cm oberhalb der tatsdachlichen Wasserlinie)
Epoxid Filler 5.3 Verdiinnung fiir Epoxid System: 2h 4h 5Tage
Antikorrosion Pinsel / Rolle 5% - 10%
Spritzen 5% - 50%
Polyurethan
Farblos -
Epoxid Optionaler S?achtelgang, wenn die Oberflache es erfordert. Hochglanz
Ei iir die de S|
1. Kleiner Schaden - Uni S - schnelle Aushartung T
2. groRe Spachtelstellen bei groRen - Leichtfiill mit einem nie FO%II‘“‘"‘ an
drigen Gewicht Ha hof -
3. tiefe Spachtelstellen bei sehr tiefen adi - Gl S ochglanz
Epoxid Filller | _» Verdiinnung fiir Epoxid System: 2h 4h 5Tage
Light Primer Pinsel / Rolle 5% - 10%
Spritzen 5% - 50%
Antifouling Als mogliche Antifoulings konnen Hartmatrix- bzw. Selbstpolierende Antifoulings aufgetragen
werden Epoxid
Fiiller
o Wood Primer
ANSTRICHSYSTEM FUR REPARATUR UND KONSERVIERUNG VON KIEL U
RUDERBLATT Epoxid
. - Spachtelmasse
Produkt Beschich- Menge der Hartezeit bei Uberstreichinter-vall
tungen Verdiinnung w20°C
Min. Max.
Unterwasserbereich
Verdii ¢ fiir Epoxid Syst Epoxid
Epoxid Fiiller 1-2 erdiinnung fiir Epoxid System: 2h ah 5Tage Fiiller
Antikorrosion Pinsel / Rolle 5% - 10% g Light Primer
Spritzen 5% - 50%
Antifouling
Epoxid Optionaler Spachtelgang, wenn die Oberflache es erfordert.
htell fiir die d htel
1. Kleiner -U I htel - schnelle Aushartung
2. grofle Spachtelstellen bei grofRen Beschadi - Leichtfiill htel mit einem
niedrigen Gewicht
3. tiefe Spachtelstellen bei sehr tiefen Beschadi - Glasf: htel
Epoxid 2-3 Verdiinnung nicht empfohlen 45 min. 8h 72h
Fiiller HS
Epoxid Fiiller 1-2 Verdiinnung fiir Epoxid System: 2h 4h 5Tage
Light Primer Pinsel / Rolle 5% - 10%
oder Spritzen 5% - 50%
Antikorrosion
Antifouling Als mogliche Antifoulings konnen Hartmatrix- bzw. Selbstpolierende Antifoulings aufgetragen

werden

tungen

ANSTRICHSYSTEM FUR HOLZBOOTE

Beschich- Menge der

Verdiinnung

Hartezeit bei

2000 Uberstreichinterfall

Min. Max.
VARIANTE |

Uberwasserbereich
~ Verdiinnung fiir Epoxid System: 5h
1-3 Pinsel / Rolle 5% - 10% 8h TTage
Spritzen 20% - 30%
Spachtel Masse stellen wir, wenn notig ist. Wir wahlen die geeignete Spachtel.
1. Kleine Verlust - Uni Masse - schnelle Aushértung
2. GroRRe Flachen - Leicht Spachtel Masse mit einem niedrigen Gewicht
3. Tiefe Erfilllung - Glasfaser spachtel Masse
1 Verdiinnung fiir Epoxid System: 2h 4h 5Tage
Pinsel / Rolle 5% - 10%
Spritzen 5% - 50%
2-3 Verdiinnung PU 6h 30 min. 72h

Pinsel /Rolle 15% - 25%
oder zum Spritzen 45% - 55%

VARIANTE Il

Uberwasserbereich
R Verdiinnung PU 30 mi
2-3 Pinsel / Rolle 15% - 20% 3h min 72h
Spritzen 15% - 20%
2.4 Verdiinnung PU 3h 30 min 2h

Pinsel / Rolle 0% - 5%
Spritzen 0% - 5%

VARIANTE I ; Il

Unterwasserbereich
1-3 Verdiinnung fiir Epoxid System: 8h 5h 7 Tage
Pinsel / Rolle 5% - 10%
Spritzen 20% - 30%
Spachtel Masse stellen wir, wenn nétig ist. Wir wahlen die geeignete Spachtel.
1. Kleine Verlust - Uni htel Masse - schnelle Aushértung
2. GrofRe Flachen - Leicht spachtel Masse mit einem niedrigen Gewicht
3. Tiefe Erfiillung - Glasfaserspachtel Masse
R Verdiinnung fiir Epoxid System: 4h
1-2 Pinsel / Rolle 5% - 10% 2h 5Tage
Spritzen 5% - 50%
Als mogliche Antifoulings konnen Hartmatrix- bzw. Antifouli f

werden




Sea-Line® ist eine Marke von Troton
Welche seit Uber 35 jahren
in chemischen Produkten erfolgreich sind.

Die Verbindung von vielen Jahren Erfahrung mit jederzeit aktueller Technologie,
perfekten Groundmaterialen und der Produktion auf Grundlage
iso 9001:2000 und iso 14001:2004
garantieren jederzeit qualitativ hochwertige Produkte.




P ci ¢

AN [~

www.sea-line.eu
www.facebook.com/sealine.poland

Zabrowo 14 A / 78-120 Goscino tel./fax +48 94 35 126 22
ISO 9001 I1SO 14001
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